


ERLAUTERUNG

Das vorliegende Handbuch zur Reparatur an Karosserieteilen der
Fahrzeuge ID/DS 19 ist ein Auszug des Handbuches Nr. 471 und
behandelt alle Arbeitsvorginge die ein Aufbringen der Karosserie
auf die Messplatte nicht erfordert,

Die Textiseiten beginnen mit der Nummer 1 und sind fortlaufend
numeriert,

Die Bildtafeln haben die Originalnummern des Handbuches Nr. 471
behalten, um die sonst erforderlichen zahlreichen Abdnderungen

in den Texthinwelsen zu ersparen.
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ANMERKUNG: Nach einem leichten Aufprall {Unfall), ohne erkennbare Verformungen, diese provisorischen : Werkzeug
) Kontrollen durchfihren, die umfangreichen Ausbauten vermeiden, jedoch erkennen lassen,

ob die Karosserie auf die Messplatie muss.
Die genaue Kontrolle der Befestigungspunkte kann nur auf der Messplaite erfolgen.

BESCHADIGUNG DURCH AUFPRALL AM VORDERWAGEN -

Kontrolle der vorderen Wagenkasteneinheit

Vorbereitung
Beide vordere Kotfligel und beide Vordertliren abnehmen,

Vordere Stossstange und Abdeckblech des vorderen Wagenkastenteiles,

Fliissigkeitshehilter fiir HD-Pumpe abnehmen.

Ratterie und Batterietirfiger abnehmen,
Schutzbleche der Lenkiibertragungsgehiuse abnehmen,
Vordere Traverse fiir Reserverad abnehmen,{Fahrzeuge bis September 1862},

Triger der Vorderachshéifien ausbauen,

. - N
%

Lenkiibertragung ausbauen,

Kithler ausbauen, um die Schrauben zur Befestigung der Lagerdeckel auf der oberen vorderen Traverse
freizulegen.

Schrauben zur Befestigung der Lagerdeckel an der oberen Traverse losschrauben. Motor leicht herunterlassen,

Kontrolle

Lehre auf rechtem und linkem Lingsholm der Wagenkasieneinheit sowie auf den Holmen der vorderen
Wagenkasteneinheitl ansetzen.

Fahrzeuge bis September 1962: Lehre MR 3454-140 (Skizze 16) verwenden. Die Lehre muss in ihrer ganzen Linge
aufliegen und die beiden Fixiernasen in die Bohrungen "e'' (Skizze 15) driicken.

Fahrzeuge ab September 1862; Lehre MR 3454-150 (Skizzen 15 C und 15 D) verwenden. Die Lehre muss in ihrer k ] Lehre MR 3454-140
ganzen Lénge aufliegen {Skizze 15 Cj. Lehre MR 3454-150

In die Bohrungen der Lenkilberiragung in der vorderen Wagenkasieneinheit den Messstab 2632-7T (Skizzen 15 C und

16) einbringen. Dieser muss sich chne Gewsalianwendung einfilhren lassen . Messstab 2632-T




2 ARBEYSVQRGANG Nro D 620-A : Kontrolle eines Wagenkastens ohne Aufsetzen auf eine Messplatte
Werkzeug
12 Lehre MR 3454-110 (Skizzen 15,15 C und 16) in Bohrung "'a' der Lenklibertragung der vorderen Wagenkasteneinheit
und in die 5. Bohrung ''b" zur Befestigung des Trdgers der Vorderachshilfte einselzen. Lehre MR 3454-110.
13 Auf der vorderen Wagenkasteneinheit die Lehren aus Gusseisen 2633-T (Skizze 14 A) ansetzen und sie mit Hilfe
der hierfiir vorgesehenen Schrauben und Muttern oder der zu der Messplatten-Ausstattung gehérenden Spindeln
{722 und 723) befestigen. Lehren 2633-T
ANMERKUNG: Wir weisen darauf hin, dass die Befestigung der Vorderachshélften im April 1958 gedndert
wurde (Skizze 14 A)
Die Lehren tragen auf der einen Seite den Vermerk "Avant avril 58" = bis April 1958 und au! der anderen Seite
"depuis avril 58" = ab April 1958,
Fahrzeuge bis April 1958: Die oberen Auflagepunkte wurden, im Verhiltnis zur den unteren, um 2mm versetzt,
Hierfir die Seite mit der Markierung "'bis April 58" verwenden.
Fahrzeuge ab April 1958: Die Auflagepunkte liegen alle auf gleicher Ebene, Hierfir die Seite mit der Markierung
"ab April 58" verwenden, :
14 Messstab 2632-T (Skizze 16) einbringen. Er muss sich leicht in die Bohrungen der beiden Lehren 2633-T (Skizze 14 A)
einfthren lassen. - Messstab 2632-T
15 Fahrzeuge bis September 1962: Auf den Holmen der vorderen Wagenkasteneinheit (Skizze 15) eine neue vordere
Traverse D 741-7 mit Anschlidgen fir Reserverad aufsetzen.
16 Lehre 2631-T zum Ausrichten der Wagenkasteneinheit ansetzen, und zwar auf dem unteren hinteren
Stehbolzen zur Befestigung des Tragers der Vorderachshélfte (siehe "c'') und in der unteren
Fithrungsbohrung des vorderen Seitenpfostens (siehe "d").
Fahrzeuge bis September 1962 : siehe Skizze 15
Fahrzeuge ab September 1962 : siehe Skizze 15 C.
BESCHADIGUNG DURCH AUFPRALL AM HINTERWAGEN
Kontrolle der unteren hinteren Wagenkasteneinheit - (ohne Werkzeug)
Hierfiir ist die Lagerung der Schwingarmnabe zu prifen.
17 Neues Gesamtteil Schwingarmnabe, Naben und Réder montieren
18 Radspur priiffen (Skizze 15 B)
19 Radsturz priifen (Skizze 15 A)

Sind Spur und Sturz genau, so kann die untere hintere Wagenkasteneinheit als in Ordnung angesehen werden,

Andernfalls ist es notwendig, entweder eine Kontrolle mit der Lehre 2634-T durchzuftthren oder den Wagen-
kasten auf die Messplatte zu bringen. :
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eine Messplatte ARR. D 620-A

_ Konirolle der unteren hinteren Wagenkasteneinheit (unter Verwendung der Lehre 2634-T) {Skizze 14 B)

Gesamtteil Schwingarme, Naben und Hinterrider abnehmen.

Fithrungshillse {A) in die linke Bohrung der hinteren Einheit einsetzen und mit 3 Muttern befestigen.
Zweite Hilse (B) in die rechte Bohrung der Einheit ’einset’zen und mit Hilfe der Mutter (C) befestigen
Kontrollstab 2632-T in die linke Fihrungshiilse und in die Bohrung der rechten Hillse einsetzen

Zentrierhitlse (D) in die rechte Hiilse und auf Messstab 2632-T montieren, Die 3 Befestigungsmuttern aufsetzen,

ohne sie festzuziehen. Zentrierhillse (D) verschieben, um ein leichtes Cleiten des Messsiabes zu erreichen.

Bundmuttern festziehen. Gleitet der Messstab nicht mehr, versuche man, die Zentrierhiilse {D) nochmals
zu verschieben,

Wagenkasten kontrollieren
Ist die Wagenkasteneinheit nicht verformt, muss der Messstab frei in der Hiilse (A) und in der Zentirierhilse (D)

gleiten.
st dies nicht der Fall, so ist die hintere Wagenkasteneinheit deformiert

Spezieller Fall beim Cabriolet:

Messstab in die Bohrungen der Wagenkasteneinheit einsetzen

oW

)
Y Rechte Fithrungshilse {B) montieren
)

c Linke Fihrungshiilse {A) montieren

3

e} Zentrierhiilse zentrieren und Kontrolle wie vorher beschrieben durchfihren

Werkzeug

Lehre 2634-T

Kontrollstab 2632-7T






DS 18 - 1D 18

ﬁ@%gg?SV@ R@&M@ Nﬁ'a D 741-1 : Auswechseln des vorderen Rahmenschuhs {bis September 1962) ARB. D 741-1

-4

s

10

11

Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 22)

Schweisspunkte ausbohren, vorderen Rahmenschuh mit Meissel von der vorderen Wagenkasteneinheit 16sen;
{AB-BC und gegengleich A’B’ - B'C’)

Schweisspunkte beischleifen (DE - DF - FC* und gegengléich D'E'-D'F'C)

Traversen (1) (Abb. 2) vom rechten und linken Tréger der Einheit 16sen
(K und gegengleich K")

Vordere Traverse (2) mit Schweissbrenner durchschneiden
(GH)

Bleche austrennen und Finheilt herausnehmen.

VORBEREITUNG (Skizze 22)

Verformungen, Unebenheifen oder Rissc an den Schweiss- oder Schnittkanien beseitigen, und zwar durch Glétten,
Schleifen oder Schweissen.

An Traverse (2) angeschweissten Blechstireifen der vorderen Traverse {(GH) abnehmen
?Blechrimderf an denen die Schweisspunkte anzubringen sind, mit Schleifscheibe reinigen
Neuteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 22)

Vorderen Rahmenschuh anbringen und mit Klemmzangen provisorisch an der vorderen Wagenkasteneinhelit
befestigen

Lehre {MR 3454-140, Skizze 15) auf einer Seite der Einheit aufsetzen und Rahmenschuh ausrichten.

Lehre dann auf der anderen Seite ansetzen, Rahmenschuh ausrichien und an beiden Einheiten anflanschen.

Werkzeug

Lehre MR 3454-140
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Werkzeug

12 Vorderen Rahmenschuh an vordere Wagenkasteneinheit punktschweissen

(AB und gegengleich A'B’):

(BC und gegengleich B’C*):

(DF und gegengleich D'F’)
13 Einige zusitzliche Létstellen in den mit der Schweisszange nicht zuginglichen Ecken anbringen
14 Verbindungsblech (3) auf der vorderen Traverse (2)

(GH) anloten

Traversen (1) auf rechtem und linkem Flansch anléten

(K und gegengleich K')
15 Die zuvor fiir den Ausbau gebohrten Licher verldten

(AB und gegengleich A’B’)
16 Von jeder Seite 18ten

(ED und gegengleich E'D’)
17 Schweissstellen planieren und schleifen
18 Teil lackieren
19 Entdrohnen
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F. D 741-1a : Auswechseln einer vorderen Rahmenschuhseite {(bis Sepitember 1962) ARB. D 741-la
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Zuyr Durchflihrung dieses Arbeitsvorganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplaite gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 28)

Schweisspunkte ausbohren und vorderes Rahmenschuhteil von der vorderen Wagenkasteneinheit 16sen:
(AB, AC, CD)
(ED, EF)
L)

Vordere Traverse mit Metallsdge durchschneiden
(GHEK)
Nur den nicht beschédigten Teil der Traverse auftbewshren
Teil abnehmen
VORBEREITUNG
Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glatten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen
ANMERKUNG: Die vordere Rahmenschuheinheit wird komplétt durch unser Ersatzieillager geliefert.
Neuteil ggfs. durchschneidenund auf vordere Rahmenschuheinheit anpassen
Austauschteil mit Benzin entfeiten
BEINBAU (Skizze 23)
Vorderen Rahmenschuh anbringen und mit Klemmezangen provisorisch an der vorderen Rahmenschuheinheit
befestigen : ) ’
Lehre {MR 3454-140, Skizze 15) aufsetzen und am Rahmenschuh und vorderer Wagenkasteneinheit befestigen
Teil mit einigen Schweisspunkten provisorisch befestigen:
{(AB-AC)

Lehre abnehmen

Werkzeug

Lehre MR 3454-140
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10

11

12

© 13

15

16

Vordere Traverse mit Halterung filr Reserverad (Skizze 15) ansetzen und priifen, ob sich die Befestigungsschrauben
einschrauben lassen p

Traverse (1) am Flansch anldten
(L)

Die zuvor fiir den Ausbau gebohrtenr Locher verloten
(AB)

Rahmenschuhteil an Wagenkasteneinheit punktschwelissen:
(AB, AC, ED)

Loten (EF)

Vordere Traverse autogen schweissen
(GHK)

Schweissstellen planieren und schleifen
Teil lackieren

Entdrthnen

Werkzeug
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Fo D 741-1b: Auswechseln des vorderen Rahmenschuhs (ab September 1962) ARB. I 741-1b

w
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Zur Durchftihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 22 A)

Schweisspunkte ausbohren an vorderer Wagenkasteneinheit und vorderem Rahmenschuh
{AB-CD und gegengleich A'B’ - C'D’)

Markierungspunkte ausbohren und ldsen:
(HG-GF und gegengleich H*G' und G'F")

Untere Markierungspunkte, welche die vordere Wagenkasteneinheit mit der vorderen Rahmenschuheinheit verbinden,
ausbohren und lésen

{ED und gegengleich E'D’)
Vorderes Rahmenschuhteil abnehmen
VORBEREITUNG (Skizze 22 A)

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen
beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 22 A)
Vorderen Rahmenschuh anbringen und mit Klemmezangen provisorisch an der vorderen Wagenkasteneinheit befestigen

Lehre (MR 3454-150, Skizze 15 C) auf einer Seite der Binheit aufsetzen und Rahmenschuh ausrichten

I.ehre dann auf der anderen Seite ansetzen, Rahmenschuh ausrichten und an beiden Einheiten anflanschen

Vorderen Rahmenschuh an vordere Wagenkasteneinheil punktschweissen:
{AB und gegengleich A'B*)
{CD und gegengleich C'D’)
{GF und gegengleich G'F)
{DE und gegengleich D'E’)

Werkzeug

Lehre MR 3454-150
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10 Einige zus#tzliche Lotstellen in den mit der Schweisszange nicht zuginglichen Ecken anbringen.
11 Die zuvor fir den Ausbau gebohrten Locher verliten

(AB und gegengleich A'B*)
12 Von jeder Seite 16ten

(HG und gegengleich H'G?)
13 Schweissstellen planieren und schleifen
14 Teil lackieren
15 Entdrohnen
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Zur Durchflihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkésten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 23 A)

Schweisspunkte ausbohren und Rahmenschuh-Seitenteil von der vorderen Wagenkasteneinheit 18sen:
(AB, CD)
{(GF und GH)
(EF)

Markierungspunkte, welche das Seitenteil mit dem Zwischenstlick verbinden, ausbohren und 18sen
(JK, LM)
(J1L, KM)

Seitenteil abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 23 A}
Seitenteil des vorderen Rahmenschuhs anbringen und mit Klemmzangen provisorisch befestigen
Lehre (MR 3454-150, Skizze 15 C} aufsetzen und am Seifenteil und vorderer Wagenkasteneinheit befestigen,
Seitenteil provisorisch mit einigen Schweisspunkten befestigen (AB und CD)
Lehre abnehmen

Seitenteil und Zwischenstiick punktschweissen (mit Punktschweissgerit) oder anldten
{(JK - LM und JL, KM) :

Werkzeug
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L1 ARBEITSVORGANG Nr. _ ;
{ab September 1962)
Werkzeug
11 Seitenteil an vordere Wagenkasteneinheit punkischweissen
(Sehweisszange oder Punktschweissgerit)
(AB, CD)
(GF, T'E)
12 Verbindung Seitenteil - Wagenkasteneinheit 18ten
(GH)
13 Die zuvor fir den Ausbau gebohrten Lécher verldten
(AB)
14 Einige zusitzliche Lotstellen in den mit der Schweisszange nicht zugénglichen Ecken anbringen
15 Schweissstellen planieren und schleifen
16 Teil lackieren
17 Entdrdhnen
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Zur Durchiiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatie gebracht zu werden

AUSBAU
Die 5 Verbindungsschrauben zwischen Abdeckblech uﬁci Verkleidungsblech des vorderen Rahmenschuhs abnehmen.
Die 2 Befestigungsschrauben der Kihlschéchte fur Bremsscheiben abnehmen.
Die § restlichen am Abdeckblech des vorderen Rehmenschuhs befindlichen Schrauben abnehmen.

Abdeckblech des vorderen Rahmenschuhs abnehmen.

EINBAU

Vorderen Teil des Abdeckbleches des vorderen Rahmenschuhs unter den hinteren Teil des Verkleidungsbleches
einfiihren

Sehrauben ansetzen, die das Abdeckblech mit dem Verkleidungsblech verbinden; Schrauben nicht fesiziehen

Abdeckblech in die richtige Lage bringen und Schrauben zur Befestigung der Kihlschéchte fiir Bremsscheiben
ansetzen. Schrauben nicht fesiziehen

N

Die 6 Schrauben zur Befestigung des Abdeckbleches am vorderen Rahmenschuh einbringen.

Schrauben festziehen

Werkzeug

Ringschliissel §

Ringschliissel 8

Ringschliissel 8

Ringschliissel 8
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Vorderachshilfte

.

[S

ANMERKUNG: Es ist ausdriicklich untersagt, den Finbau durch Schlag vorzunehmen, da dies eine
Verformung der Einheit zur Folge hitte.

Jede Schraube mit Talg oder O bestreichen.

Gerdt MR {s. Skizze 17) verwenden
Schraube von der Innenseite der Einheit her einsetzen. Den kurzen Ring C auf das Gewindeende der Schraube setzen.

Mutter mit einem Durchmesser von 14 x 1, 5mm am liberstehenden Gewindeteil anschrauben. Mutter festziehen

Bertthrt die Mutter am Ende des Gewindes die Schraube, nicht fester anziehen und den Ring abnehmen.

Langen Ring D auf Schraube montieren. Muiter so weit festziehen, bis die Schraube richtig in der Einheit eingesetzt ist.

(Das Anzugsmoment wihrend des Einsetzens der Schraube betridgt etwa 12 mkg)

Ring D abnehmen.

Werkzeug

Gerdt MR 4234
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DS 19 - ID 18 éﬁag Eﬁg‘i@ &@AN@ Nﬁ”a D 741-5: Montage der Triger fiir die Vorderachshilften in vordere ARB. D 741-5

Wagenkastenginheit

Werkzeug

Seit Lieferung der Modelle DS und ID 19 wurden drei Losungen gefunden, um die Triger der Vorderachshélften an der
vorderen Wagenkasteneinheit zu befestigen. :

1. Fall (Skizze 3, Abb. 2)

An den bis Oktober 1956 ausgelieferten Fahrzeugen wurden die cberen Befestigungspunkte der Vorderachs-
halften im Verhiltnis zu den unteren Befestigungspunkten um 2 + 0,25mm verschoben.

-

Der 5. Befestigungspunkt wurde im Verhilinis zu den unteren Befestigungspunkten um 19mm verschoben.

2. Fall (Skizze 3, Abb. 3)

Von Oktober 1956 bis April 1958 ist die Lage der 4 unteren Befestigungspunkte unveréndert; die Verschiebung
um 2 + 0, 25mm bleibt bestehen.

Dagegen wurde der obere Befestigungspunkt im Verhilinis zu den unteren Befestigungspunkten anstelle von
19mm um 22mm verschoben.

3. Fall (Skizze 3, Abb. 4)

Seit April 1958 befinden sich die 4 unteren Befestigungspunkte auf gleicher Ebene (Toleranz + 0, 25mm).

Der 5. Befestigungspunkt bleibt um 22mm verschoben.

Unser Ersatzteillager liefert nur noch das neue Modell der Tréger fiir Vorderachshélften,

1, Fall

Um diese neuen Triger in Fahrzeuge bis Oktober 1956 einzubauen, muss auf dem oberen Befestigungspunkt
eine Beilegscheibe 17 x 28 §, 3mm stark (DS 412-62) und in die unteren Befestigungspunkte die erforderliche
Anzahl Beilegscheiben 14,5 x 28¢, 0, 05mm stark (D 412-81 bis D 412-81 p) eingebaut werden.

2, Fall

In die unteren Befestigungspunkte nur die Beilegscheiben D 412-81 bis D 412-81p einbauen.

3. Fall

Seit April 1958 wird der Tréger fiir-die Vorderachshélfie direkt auf die Wagenkasteneinheit montiert, ohne
jegliche Beilegscheiben.
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ARBEITSVORGANG

Léngstrigerauslegers

F, D 741 -7 . Auswechseln des seitlichen Abdeckbleches des vorderen ARB. D

o

wt

-

Zur Durchftihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 28)

Reinigen (Létbrenner und Drahtblirste), um die Schweisspunkte fréizulegen:
(AB)
(CD)
(HI)
(FG)

Schweisspunkte ausbohren

Lotstellen (Lotbrenner), die das Abdeckblech am Rodenléngsirdger und am seitlichen Blech befestigen, entfernen
(EC)

Abdeckblech zertrennen. Blech abnehmen,

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Rédndern beseitigen

Einige Lochér von 6mm § in das Abdeckblech bohren, um ein Befestigen durch Hartléten zu ermoglichen
(HI) (gegentiber dem Winkelblech)

EINBAU (s. Skizze 28)

Abdeckblech einbringen und unter seitliches Windfangblech und Ausseres Abdeckblech des Bodenléngsirigers
einsetzen .
(EC und CD)

Werkzeug




AQ%EE?SVQRGANG N? D 741-7 : Auswechseln des seitlichen Abdeckbleches des vorderen
5 ®

- 16 Lidngstrigerauslegers
Werkzeug
8 Rinder des Abdeckbleches an dem Bodenldngstriger auflegen. Abdeckblech mit Klemmzange anflanschen.
9 Punktschweissen {Punktschweissgerit)
{(AB)
(EC)
(JK) {Punktschweissgerét oder Létbrenner)
Die zuvor gebohrten Locher verldten
(HI)
10 Verstirken durch Autogen-Schweissung
(AB)
(BG)
Wagenkasten innen und aussen durch einige L.otstellen verstérken
(EC)
11 Schweisspunkte glitten und schleifen
12 Teil lackieren
13 Entdréhnen




DS ‘1 9 - 1D 19 &@%%g?g%f@ %@ﬁ%@ %%” D 741-7a : Auswechseln des Abdeckbleches der vorderen Wagenkasteneinheit

sowie des Bodenldngsirigers

ARB. D 7T41-7
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Zur Durchfithrung dieses Arbelteganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 27}

Ausbohren:
(AB)
{AC)
(BD)

Abdeckbleche heraustrennen und abnehmen
VORBEREITUNG
Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweisskanten beseitigen.

Neues Abdeckblech mit Benzin entfetien.

EINBAU (Skizze 27)
Abdeckblech einbringen und mit Klemmzange anflanschen

Punktschweissen { Punkischweissgerit)
(AC)
(BD)
(AB)

Schweisspunkie glitten und schieifen
Teil lackieren

Entdrdhnen

Werkzeug







DS 19 - ID 19 @i%%%ﬁggjﬁ g@&ﬁ@ N?ﬁs D 742-1 : Auswechseln eines Kofferraum-RBodenbleches

ARB. D. 74

L)

Zur Durchfithrung dieses Arbeilsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBATU (s. Skizze 51)
Hinterwagen anheben, um an die Unterseite zu gelangen
Kofferraum-Innenverkleidung abnehmen

Die Schweisspunkte herausbohren, mit denen das Kofferraum-Bodenblech befestigt ist. Hierflr:
- die Gerduschdimpfung mit dem Létbrenner beseitigen und den Kofferraumboden von der
Aussenseite des Wagenkastens her mit einer Drahiblirste reinigen;
(AB,BC,DA, CD) :

Schweisspunkte von der Unterseite des Wagenkastiens herausbohren und ausschweissen:
(AB, BC, DA, CD)

Kofferraum-~Bodenblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse der abgeschweissten Kanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen beseitigen.
Neues Kofferraum-Bodenblech mit Benzin reinigen.
Mit Schleifscheibe die Rénder des Bodenbleches am Wagenkasien reinigen

EINBAU (Skizze 51)

Kofferraum-Bodenblech einbringen und mit Klemmuzangen anflanschen. Bodenblech auf den Lingsholmen der
W agenkastenemhelt auﬂegen und zwar mit Hilfe eines Wagenhebers, wobei ein Brett zw lschengeledt wird.

Punkischweissen (Punktschweissgerit) an den Rindern, und zwar von der Innenseife des Kofferraumes her;
(AB,BC, DA, CD)

In den 4 Ecken des Kofferraumbodens je eine [.0istelle ausfihren
(A, B, C, D)

Einige L&tpunkte aussen an den Réndern des K
{AB, BC, CD, DA)

erraumbodens anbringen;
Kofferraum innen an den Blechverbindungen mit Dichimasse bestreichen
Kofferraum-Bodenblech lackieren

Entdrohnen

Kofferraum-Innenverkieidung einkleben

Werkzeug
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Zur Durchfiihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

Werlkzeug

AUSBATU (Skizze 42 A}

ANMERKUI

G:  Die Traverse unter den Vordersitzen ist im Katalog nicht aufgefiihrt, kann jedoch auf besondere
Bestellung hin vom Ersatzteillager bezogen werden.

Schweisspunkte der Traverse auf Wagenkastenboden ausbohren
(AB und CD)

Schweisspunkte der Traverse auf den inneren Abdeckblechen der Bodenldngstrédger ausbohren
(AEFC und gegengleich BGHD)

Mit Meissel herausschlagen; Traverse abnehmen
VORBEREITUNG
Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den abgeschweissten oder abgeschnittenen Kanten beseitigen

An Fahrzeugen bis September 1962 falls erforderlich, das Bodenblech und an Fahrzeugen ab September 1962 die
Rinder der Bodenbleche neu formen oder instandsetzen

Neuteil mit Benzin reinigen

BINBAU (Skizze 42 A)

Neue Traverse anstelle der ausgebauten Traverse einbringen
Finige Lotpunkte ausfihren, um die Traverse in der richtigen Lage zu halten.

Punktschweissen {Punkischweissgerit)
(AB)
(DC)
(AEFC und gegengleich BGHD)

Schweisgpunkie glétten und schleifen
Teile lackieren

Entdrohnen
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Kraftstofftanks
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Zur Durchftthrung dieses Arbeiisganges braucht der Wagenkastien nicht auf die Messplatie gebracht zu werden

Unser Ersatzteiilager liefert dieses Stufenblech nur auf besondere Bestellung.
AUSBAU (Skizze 62 A)

Auflageflédchen des Stufenbleches ausbohren

a) an den inneren Abdeckblechen des Wagenkastenunterzuges:
(AB und gegengleich A’B’)

b) wvon der Unferseite des Wagenkastens her an den inneren Abdeckblechen des Wagenkastenunierzuges
{(BC und gegengleich B'CY)

¢y von der Unterseite des Wagenkasiens her an den Zwischenblechen des Wagenkastenunterzuges
" {DE und gegengleich D'E’)} ;

d) von der Unterseite des Wagenkastens her an der vorderen Seite des Bodenbleches
(BD7)

e} von der Unterseite des Wagenkasténs her an der Traverse der hinteren Rahmenschuheinheit
{ce) :

Gesamtteil Stufenblech zur Abdeckung des Kraftstoiftanks abnehmen.
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den abgeschweissten oder abgeschnittenen Kanten beseitigen.
EINBAU (Skizze 62 A)

Stufenblech von der Wagenkastenunterseite her einbringen und zwischen Bodenblech und Traverse der hinteren
Rahmenschuheinheit einfiihren
Mass £ = 500 mm beachten

Anstossfldchen unter den Zwischenblechen auflegen und am inneren Abdeckblech des Wagenkastenunterzuges

Seitliche Anstossfidchen (AB und A'B’) an den inneren Abdeckblechen des Wagenkastenmunterzuges auflegen

Bleche mit Klemmzangen anflanschen und Anstossflidchen auflegen

Um wihrend der Arbeit das Gesamiteil aufrechthalten zu kénnen, wird empfohlen, 2 U-Eisen anzusetzen,
die durch Wagenheber oder Stiitzen gehalten werden (Klemmezange an den Punkten EE’ und DD’ zum Boden
geneigt). .

Werkzeug
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Kraftstofftanks
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Punkischweissen {Punktschweissgerit): Auflageflichen des Stufenbleches

a)

b)

<)

e)

an den inneren Abdeckblechen der Wagenkastenunterzlge
(AB und gegengleich A'B’)

an den Auflageflichen des Bodenbleches
(PD?)

an den Auflagefléchen der hinteren Rahmenschuh-Traverse
(EE")

von der Unterseite des Wagenkastens her an den Auflagefldchen der inneren Abdeckbleche der Wagenkasten-
unterzige
(BC und gegengleich B’C’)

Mit dem Punktschweissgerét

die Auflageflichen der Zwischenbleche der Wagenkastenunterziige
(DE und gegengleich D'E’) :

Schweissstellen gldtten und schleifen.

Teile lackieren

Entdréhnen und Dichtungsmasse auftragen,

. Werkzeug
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Zur Durchfithrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkésten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 58)
Dach abnehmen (siehe Arbeitsvorgang D 825~ 1)
Wagenkasten waagerecht mit Hilfe von 2 Stiitzen aufbocken

Schweisspunkte zur Befestigung der Seitenbleche aufbohren
(ABC und gegengleich A'B’C”)

Von Innenseite des Wagenkastens aus die Fillbleche flir die Wagenseitenbleche von der oberen hinteren Traverse
losschweissen

{AB und gegengleich A'B*)

ng
von aussen die oberen Fckbleche
{BC und gegengleich B’C?)

Schweisspunktie ausbohren und Versifirkungen {1) vorn Radkasten und von der oberen Traverse losschweissen

Schweisspunkte ausbohren und Radkastenbleche von den Abdeckblechen losschweigsen
(EF und gegengleich E'F")

Schweisspunkte ausbohren und vordere Abdeckbleche des Radkastens vom Ablageblech der Heckscheibe losschweissen
(&) ‘

Schweisspunkte ausbohren und beide Einheiten an den Réndern entlang losschweissen
{FH und gegengleich ¥F'H’)
(1)

Radkastenblech von der unteren Wagenkasten-Traverse losschwelssen
Gesamtteil vom Wagenkasten 16sen und abheben

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweisskanten glétten, schleifen und schweissen

Neuteil mil Benzin entfeiten

Werkzeug




AR%EE?SV@R@AN@ NE“G D 800-1 : Auswechseln einer hinteren Wagenkasteneinheit

- 23
Werkzeug
EINBAU (Skizze 58)
13 Hintere Wagenkasteneinheit auf Rahmenschuh aufsetzen und zwischen hintere Seitenpfosten und Abdeckbleche-
der Radkisten einsetzen und ausrichien
Leehren fiir Hintertiiren und Dach ansetzen (Lehren 2635-T, Skizze 18) Lehren 2635-7
14 Rinder der beiden Einheiten punktschweissen
(FH und gegengleich H'F’)
(HH)
15 Radkastenbleche auf den Abdeckblechen auflegen und punktschweissen
(EF und gegengleich E'F’)
16 V.er‘stérkungen (1), talls erforderlich, neu formen und an obere Traverse und Radkastenbleche punktschweissen
Zur Verstirkung der Befestigung einige Lotpunkte durchfiihren
(A und gegengleich A')
17 Einfassungsleisten (2) der ausgetauschien Einheit abnehmen und sie, falls erforderlich, neu formen und an die
neue Einheit punktschweissen
18 Fiillbleche der Wagenseitenbleche von der Innenseite des Wagenkastens an obere hintere Traverse punkitschweissen
{ABC und gegengleich A’B’C’}
19 Schweisspunkte glétten und schleifen
20 Kofferraum innen mit Dichtungsmasse bhesireichen, ebenso die Verbindungen der Bleche sowie aussen die
Riénder der Einfassungen der Seitenbleche
21 Teile lackieren
22 Antidrdhnmasse auftragen
23 Dach montieren (siehe Arbeitsvorgang D 825-I)
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7Zur Durchfithrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatie gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 38)
Wagen auf ebener Fliche abstellen. Wagen vorn und hinten in gleicher Hohe abstiitzen.

Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 825-1)

Dichtungsgarnitur fiir vordere und hintere Tiren abnehmen (auf der Seite, auf welcher die Arbeit durchgefihrt wird)

Abdeckbleche abnehmen (Arbeitsvorgang D 981-2)

Von der zu reparierenden Seite des Wagenkastenunterzuges her ein U-Eisen in Lingsrichtung unter dem Wagenkasten
anbringen (Offenes Profil nach unten gerichtet) U-Bisen mit Hilfe eines Wagenhebers stlitzen, um Verformungen
des Wagenkastens zu vermeiden. .

Zapfen zum Einhéngen der Stiitze fir Radwechsel losschweissen

Schweisspunkte ausbohren und Bodenplatte vom Fillblech fiir den Léngstriger (4) losschweissen
(D - .Schaitt XY)
(AB)

Einfassungsleiste fir Dichtungsgarnitur am Dachunterzug iber eine Linge von etwa 80mm von der einen Seite der
Refestigung des mittleren Seitenpfostens zur anderen hin durchsédgen. Herausgeschnitienen Teil abnehmen
und aufbewahren

Schweisspunkte ausbohren und mittleren Seitenpfosten vom Dachunterzug losschweissen

Schweisspunkie ausbohren und Rahmenquertraversé (1) vom Léngstriger (3) sowie das Stufenblech (2) vom Léngstriger {3)
losschweissen (siehe Schnitt XY)

Mit der Metallsdge den besohériigten Teil des Bodenléngsirigers herausschneiden
{(AA’ und BB")

Schnitt bis in Hohe des Bodenbleches ausiithren
(CC?) {Schnitt XY)
Lingstrager {3) vomn Wagenkastenboden losschweissen
(AB, entlang Ej {Schuitt XY}
Schnitt des Lingstrigers (3) bis zum Bodenblech ausfihren
{AA’ und BBY

Gesamtieil Bodenléngstriger und mittlerer Seitenpfosten abnehmen

Werkzeug
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Werkzeug
VORBEREITUNG
13 Verformungen oder Risse der Schweilsskanten durch Glitten, Schleifen oder Schweissen beseitigen
14 Lagerteller fir hintere Sitzbank am abgenommenen Lédngstriger aufbewahren. Stitzrohr des Zapfens zum Einhédngen
der Stiitze fliir Radwechsel aufbewahren
15 Neuteile mit Benzin reinigen
BINBAU (Skizze 38)
16 Neuen Léngstréger nach Bedarf auf Linge zuschneiden
{AA’ und BB)
Stitzrohr des Zapfens zum Einhidngen der Stiitze fir Radwechsel einsetzen und anschweissen {autogen)
17 Léngstriger (3) auf Bodenbleche des Wagenkastens anbringen und auf Rahmenquertraverse (1) und Stiitzblech (2}
auflegen
Gesamtteil mit Hilfe von Klemmzangen anflanschen
18 Langstrédger (3) aul Rahmenquertraverse (1) und Stufenblech {2) anschweissen
Lingstirdger autogen-schweissen,
{AA’ und BR)
19 Lagerteller fiir hintere Sitzbank auf oberem Blech des Lingsirdgers aufsetzen und punktschweissen.
(Dieses Teil ist in unserem Ersatzteillager unter der Nr. D 923-92 erhiltlich)
20 Neues Fillblech {4) des Liangstridgers an jedem Ende 40-50min lédnger abschneiden als die tatsichliche Linge
beim Ausbau betrug. Fillblech (4) anbringen indem man die Schnittfldche zum Durchgang des Eckbleches
auf diesen auflegt und auf das Stiitzrohr des Zapfens zum Einhéngen der Stilitze fiir Radwechsel. Das Blech
muss die verbleibenden Ré&nder bedecken. Fillblech mit Hilfe von Klemmezangen anflanschen
21 Fiillblech (4) an den Enden punktschweissen
{AA” und BB")
22 Stiitzrohr des Zapfens sowle Zapfen der Stiitze fiir Radwechsel auf Fiillblech des Lingstrigers autogen-schweissen,
Mittleres Eckblech auf den oberen Teil des Lingstrigers (3) und auf das Fiillblech des Langstrigers (4)
punktschweissen
23 Nach Bedarf neues Abdeckblech {5) des Bodenlingstrigers entsprechend der Schnittzeichnungen abschneiden

(AA* und BB?)
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Abdeckblech (5) auf Rodenléngstiriger anbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen und autogen-schweissen
{AA* und BB}

Mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten anbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen
Zum Ausrichien des mittleren Seitenpfostens Lehren fiir die Tlren ansetzen (2635-T, siehe Skizze 18)
Mittleren Seitenpfosten an Dachunterzug und dusseres Blech (5) des Bodenléngsirégers punktschweissen

Abdeckblech {5) des Bodenléngstridgers an Holm (3) punktschweissen
(HH")

Verstirkung (6) des mittleren Seitenpfostens einbringen und an Seitenpfosten, Holm und Abdeckblech (5)
anldten

Einige L.dtpunkie zwischen mittlerem Seitenpfosten und Dachunterzug ausfithren {im Innern des Wagenkastens)

Die beiden beim Ausbau abgeschnittenen Einfassungsleisten der Dichiungsgarnitur anbringen und an Dachunterzug
schweissen .

Einfassungsleisten auf mittlerem Seitenpfosten anbringen und auf diesen sowie auf das dussere Abdeckblech (5)

punkischweissen

Fiillblech des Langstrigers auf Bodenplatie punkischweissen
(entlang D, Schnitt XY)
(AB) .

Schweisspunkie glédtten und schieifen
Teile lackieren
Wagenkastenunterzug verkleiden (Arbeitsvorgang D 981-2)

Antidréhnmasse auftragen

Werkzeug

Lehren 2635-T
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Zur Durchflihrung dieser Arbeitsgénge braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAY (Skizzen 39, 40}
Fahrzeug auf ebener Fliche abstellen. Wagen vorn und hinten in gleicher Hohe abstitzen

&

Dach abnehmen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Dichtungsgarnitur {tir vordere und hintere Tlren abnehmen (auf der Seite, auf welcher die Arbeit durchgeflihrt wird)

Abdeckbleche abnehmen (Arbeitsvorgang D 981-2)

Von der zu reparierenden Seite des Wagenkastenunterzuges her ein U-Eisen in Lingsrichtung unter dem
Wagenkasten anbringen {(offenes Profil nach unien gerichtet). U-BEisen mit Hilfe eines Wagenhebers stiitzen,
um Verformungen des Wagenkastens zu vermeiden

Zapfen zum Einhingen der Stiitze flir Radwechsel losschweissen

Schweisspunkte ausbohren und Bodenplatte vom Fiillblech fiir den Lingstrdger (4) losschwelssen
(entlang D, siehe Schnitt XY)
{AB)

Einfassungsleiste fiir Dichtungsgarnitur am Dachunterzug iiber eine Linge von etwa 80mm von der einen Seite
der Befestigung des mittleren Seitenpfostens zur anderen Seite hin durchségen. Herausgeschnittenen Teil
abnehmen und aufbewahren

 Schweisspunkie ausbohren und mittleren Seitenpfosien vom Dachunterzug losschweissen

im Bereich des auszuwechselnden Teiles:
(AF, EB)

Markierungslinie etwa 30 mm von der inneren Kante des Léngsirdgers anzeichnen
(BEF} )

iillblech des Liangstrigers (4) und Susseres Abdeckblech (5) abschnelden
{AFT und BE) .

{CC’, =, Schnitt XY)
Oberes Rlech des Lingsirigers abschneiden
(EF)

Gesamiteil Lingsirdger und mittleren Sei

npfosten abnehmen

Werkzeug
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An jedem Ende des Fiillbleches (4)
(R und S)

150mm von den Enden entfernt eine Schnittlinie markieren
(G und K)

Schneiden (Schneidbrenner)
(EKL und FGM)
(LN und MP)

Die Enden der Fillbleche der Léngstrdger nicht abschneiden

Schweisspunkte ausbohren und Blech des Léngsirdgers an den Fillblechen losschweissen
(RK und SG)

Abgeschnittene Teile abnehmen

Wenn der Léngstriger neu zu formen ist; Mittleres Eckblech ausbohren und losschweissen.
Darauf achten, dass es nicht beschidigt wird. (Dieses Eckblech ist nicht einzeln beim Ersatzteillager
erhéltlich.)
(Es wird am Lingstriger angeschweisst verkauft)

VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse der geschweissten Kanten durch Glitten, Schleifen oder Schweissen beseitigen

ANMERKUNG: Bei Verformungen der Rahmenquertraverse (7) ist eine Offnung im Blech des Léngsirdgers (3) in Hohe
der Rahmenquertraverse (7) anzubringen, um den Durchlass eines Ausbeuleisens zu gestatien.

"Nach dem Ausbeulen der Rahmenquertraverse diese Offnung wieder verschweissen. !

Masse des oberen Bleches des Liangstrégers notieren
(MTUL)

Hierbei richte man sich nach dem nicht beschédigten Léngsiriger

Umriss MTUL auf Blech (8) markieren (siehe Schnitt WZ)., Blech mit Blechschere ausschneiden und an den
Enden einen zusétzlichen Streifen von 10mm lassen, um an jedem Ende einen umgebogenen Rand formen
zu kdnnen
(TU und ML)

Beide Kanten im rechten Winkel umschlagen
(TU und ML, siehe Schnitt WZ)

Auf Blech (8) die Licher (6) von 9mm § und die Fithrungsbohrung der hinteren Sitzbank markieren und bohren.

Werkzeug
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Lagerteller fir hintere Sitze von dem alien Blech des Léngsirigers aufbewahren. (Dieses Teil ist in unserem
Ersatzieillager unter der Nr. D 823-32 erhiltlich)

Neutelle mit Benzin entfetten

U {Skizzen 39 und 40)

Das wihrend der Vorbereitung (Abs. 19 und 20) geschnittene Blech (8) auf Lingstréiger anbringen und
hinten mit 2 in den Bohrungen (6) angebrachten Schrauben befestigen

Zugeschnitienes Blech {8) wie folgt punkischweissen
(TU)
(GK)
(RK)
(sG)
Mittleres Eckblech auf Ldngstréager (3} anbringen, sofern dies abgenommen war. Das Eckblech punktschweissen

oder LOcher in den LiAngstrdger bohren, um es durch Létstellen zu befestigen

Autogen-schweissen
(K1)
(GM)

Lagerteller fiir hintere Sitzbank auf Lingsiridger {3) anbringen und punkischweissen
¢ =3 & I

Falls erforderlich, die beiden Verstirkungseckbleche, welche auf dem Léngstréger (3) in der Verléngerung der
Rahmenquertraverse (7) liegen, neu formen und punkischweissen. Durch Lotstellen verstirken

Neues Fiillblech (4) des Liéngstrigers an j
gestellte Linge betrug.
{AF und BE)

2 Seite 40 bis 50mm linger abschneiden als die beim Ausbau fesi-

zum Durchgang des Eckbleches auf diesen
titze filr Radwechsel. Das Blech muss die

gen anflanschen

Stittzrohr des Zay
Mittleres FEckb
punktschweissen

5
iblech des Lingsir

hsel auf Fi
3} und auf

Werkzeug
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Werkzeug
33 Nach Bedarf neues Abdeckblech (5) des Bodenldngstrigers entsprechend der Schnittzeichnungen abschneiden.
{PM und LN) i
34 Abdeckblech (5) auf Bodenlangstréger anbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen und autogen-schweissen
(PM und NL)
35 Mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten anbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen. Um den mittleren
Seitenpfosten auszurichten, Tiir-Lehren (2635-T, Skizze 18) ansetzen, ] '
Mittleren Seitenpfosten an Dachunterzug und dusseres Blech (5} des Bodenléngstrigers punkischwelssen Lehren 2635-T
36 Abdeckblech (5) an oberes Blech des Léngstrigers {8) punktschweissen
{entlang V, Schnitt WZ)
(ML)
37 Verstirkung (1) des mittleren Seitenpfostens an Seitenpfosten, Lingstrdger und Abdeckblech (5) anschweissen.
Einige Lotpunkte zwischen mittlerem Seitenpfosten und Dachunterzug {im Innern des Wagenkastens) anbringen
38 Die beiden beim Ausbau abgeschnittenen Einfassungsleisten der Dichtungsgarnifur anbringen und an Dachunterzug
schweissen.
Einfassungsleisten auf mittleren Seitenpfosten einbringen und auf diesen sowie auf das dussere Blech {(5)
punktschweissen
39 Tillblech des Lingstirégers auf Bodenplatte des Wagenkastens punktschweissen
(entlang D, Schnitt XY)
(AB)
40 Schweisspunkte gldtten und schleifen
41 Teile lackieren
42 Wagenkastenunterzug verkleiden (Arbeitsvorgang D 981-2)
43 Antidrohnmasse auftragen
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, ) Werkzeug

Zuy Durchftihrung dieses Arbeitsganges braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatie geb'racbt zu werden

A(ESBJ& (Skizzen 41, 42)

i Dach abnehmen {Arbeitsvorgang I 825-1)

[R™]

Schweisspunkte ausbohren, Seitenblechverschalung losschweissen
(AB, BC, CD, DA)

Blech abnehmen

Hinteren Seitenpiosten vom Dachunterzug losschweissen

3 it Metallsédge den Dachunterzug in der Mitte des Windschutzscheibenrahmens zerschneiden
(EE")

4 Schweisspunkie ausbohren und oberen vorderen Seitenpfosten vom unteren Seitenpfosten losschweissen
(F) (Arbeitsvorgang D 812-1)

5 Schweisspunkte ausbohren, miitleren Seitenpfosien vom Wagenkastenunterzug losschweissen
(G)
Gesamiteil Dachunterzug und Seitenpfosten abnehmen

VORBEREITUNG

G Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss - oder Schnittkanten durch Glédtten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

7 Oberen Teil des hinteren Seitenpfostiens in die richtige Form bringen

8 Neuteile mit Benzin entfettien
EINBAU (Skizzen 41, 42)

9 Ausseres Abdeckblech (4) des vorderen oberen Seitenpfostens einbringen und in den unterén Seitenpfosten
einfiihren
{Schnitt HH?)

10 Lehre fir vordere Tir {2635-T, Ski nbringen und mit Hilfe von Schellen am vorderen unteren

Seitenpfosten anflanschen, ren Seitenpfosten auf Lehre anflanschen
I ’
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Werkzeug
Einige Ldtpunkie ausfiihren, um den oberen Seitenplosten provisorisch zu befestigen Lehre 2635-T
11 Mittleren Seifenpfosten auf Wagenkasten einbringen und auf Tir-Lehre anflanschen, wobel ein Spiel von etwa 3mm
einzuhalten ist.
Seitenpfosten auf Wagenkastenunterzug anflanschen.
Einige Litpunkte ausfithren, um den Seitenpfosten provisorisch auf dem Wagenkastenunterzug zu befestigen
12 Hintere Tir-Lehre (2635-T, Skizze 18) ansetzen. Stellung des mittleren Seitenpfostens priifen
g P P
Beide Liehren abnehmen Lehre 2635-7T
i3 Auf Wunsch den neuen Dachunterzug zuschneiden und auf Wagenkasten aufbringen. Einen oder zwel Ldtpunkte
ausfithren, um ihn an den Enden provisorisch zu befestigen
(EE’)
14 Dach-Lehre (2635-T, Skizze 18) einbringen. Liage des Dachunterzuges iiberpriifen
15 Profilblech {5) und inneres Abdeckblech (3) einbringen und mit Hilfe von Schellen anflanschen
(Schnitt HH')
Einige Létpunkte zur provisorischen Befestigung durchfiihren
16 Winkelblech (1) am Dachunterzug einbringen
(Schnitt KK*)
Verstirkung (9) einbringen
(Sehnitt BE”)
Winkelblech (1) und Verstirkung {9) provisorisch durch einige Lo6tpunkte befestigen
17 Mittlere Rahmenverstirkung (6) der Windschutzscheibe einbringen
(Schnitt EE*)
auf Verstirkung (9); Lehre fir Windschutzscheibe (2635-T, Skizze 18} ansetzen. Verstidrkung mit Hilfe von
Schellen anflanschen; zur provisorischen Befestigung einige L.6tpunkte anbringen Lehre 2635-T
18 Rahmenverstirkung {8) in Windschutzscheibenrahmen einbringen und mit Hilfe von Schellen an Verstérkung (6)
auflegen
Einige Lotpunkte ausfihren, um die Verstdrkung (8) provisorisch zu befestigen
(Schnitt EE?)
19 Lage der verschiedenen Teile am Wagenkasten mit Hilfe der Lehren 2635-T kontrollieren I.ehren 2635-7
20 Einige Lécher von 8mm ¢ in den Lingstréger (7) bohren (Bohrung auf Teil (7) beschrinken)

Lotlscher ausfiillen, um Teil (9) auf Léngstriger (7) zu schweissen., Vorderen Seitenpfosten auf unteren
Seitenpfosten schweissen (16ten)

(=)
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Punktschwelissen:

- Verstirkung (8) auf Lingstriger (7) und auf Verstérkung (6). Verstérkung {6) auf Verstérkung (9)
{Schnitt EE?)

[

Winkelblech {1} auf Léngstriger (7)
{Schnitt KK')

Profilblech {5) auf inneres Abdeckblech (3) und auf susseres Abdeckblech (4}
{Schnitt HH"}

i

. Ausseres Abdeckblech (4) auf inneres Abdeckblech (3)
(Schnitt HH?)

- Die oberen Wdolbungen der Abdeckbleche (3 und 4) an Dachunterzug
- Den mittleren Seitenpfosten an Dachunterzug
(L)
- und am Wagenkastenunterzug
(&)
- Den hinteren Seitenpfosten am Dachunterzug
(A)

Neuteile des Dachunterzuges an Lingsiriger autogen—schv&eissen
(EE?)

Seitenblechverschalung einbringen und unter die Verldngerung des Dachunterzuges einsetzen
§
{AB)

Seitenblechverschalung mit Hilfe von Schellen anflanschen und punktschweissen
(AB, CD und DA)

Eckblech (10) an obere hintere Wagen kastentraverse und an die Verléngerung des Dachunterzuges
punktschweissen
(B)

Einige Lotpunkte zur Verstdrkung ausfihren
{AB und BC)

Einfassungsleisten der Dichtungsbeldge in Tirrahmen einbringen
(Schnitt KK?) .
An Dachunterzug und Seitenpfosten punktschwelssen

Schweissstellen glitten und schleifen

Teile lackieren

Blechverbindungen mit Dichtungsmasse bestreichen
Entdrohnen

Dach montieren

Werkzeug
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Zur Durchfthrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplaite gebrachi zu werden

AUSBAU (Skizzen 40 A und 40 B)
Wagen auf ebenem Boden abstellen. Bodenfreiheit vorn und hinten in gleicher Hdohe einstellen
Dichtungsbeléige der vorderen und hinteren Tlren abnehmen {auf der Seite, auf welcher die Arbeit durchgefihrt wird)
Wagenkastenunterzug abnehmen (Arbeitsvorgang D 981-2)

Von der zu reparierenden Seite des Wagenkasienunterzuges her ein U- Eisen in Lingsrichiung unter dem Wagenkasten
anbringen (offenes Profil unten gerichtet). U-Eisen mit Hilfe eines Wagenhebers stiitzen, um Verformungen des
Wagenkastens zu vermeiden

Rahmenquertraverse unter den vorderen Sitzen ausbohren und vom Lingstriger trennen (Arbeitsvorgang D 743-1
Skizze 42 A) C

)

Stufenblech ausbohren und vom Lingstriger trennen (Arbeitsvorgang D 744-1)

Auflagefldchen des Li#ngstrigers ausbohren und von Bodenplatie trennen
(D, Schnitt XY)

Gesamtteil Wagenkastenunterzug an der rechten Seite der vorderen Seitenpfosten ausschneiden
{A) und hinten (B} {Abb. 1)

Mittleren Seitenpfostien zerschneiden {C)
Fiillblech des Léngstrigers ausbohren und von der Bodenplatie {rennen.
Geéesamtteil Wagenkastenunterzug und unteren Teil des mittleren Seitenpfostens abnehmen

Mit Schweissbrenner die Gerduschdédmpfungsteile an der rechten Seife des vorderen Seitenpfostens, am '\Fxf’in’dfangblech
und am’Lidngstrigerausieger abbrennen. Schweisspunkte der Eckbleche des Lingstrigerauslegers des fusseren
Abdeckbleches und des seitlichen Abdeckbleches des vorderen Lingstrigerauslegers ausbohren
{FG und HI, Abb. 2}

Abdeckblech des 1.

des Liangsirigerauslegers vom seitlichen Windfangblech und vom

Werkzeug
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Werkzeug

14 Seitliches Abdeckblech des Liangsiridgerauslegers und Abdeckblech der vorderen Einheit und des Langstrigers
vom seitlichen Windfangblech und der Bodenplatte trennen (Arbeitsvorgang D 741-7 und D 741-7a)

15 Schweisspunkte ausbohren und Eckbleche des Lingsirdgerauslegers und der Bodenplatte abirennen
(JG und IK, Abb. 2)

16 Gersuschddmpfung von der rechten Seite des hinteren Seitenpfostens, vom Abdeckblech des Radkastens und vom
seitlichen Abdeckblech mit Schweissbrenner abbrennen. Eckblech mit Stlitzrohr fiir Wagenheber ausbohren
und 16sen (flir Fahrzeuge bis September 1962)

17 Schweisspunkte der Verbindungen zwischen hinteren Seitenpfosten und Léngstrdger (LM, Abb. 4}, hinterer Traverse
und Bodenlingstriger (N, Abb. 3 und 4), Fiillblech und #usserem Blech (OP und QR, Abb. 5) und Léngsirdger
und Fallblech auf der Bodenplatte ausbohren und trennen, Teil des Wagenkastenunterzuges ausbauen.

18 Einfassungsleisten der Dichtungsbeldge am Tireinstieg, welche am oberen Teil des mittleren Seitenpfostens verbleiben,
ausbohren und lostrennen. ’
VORBEREITUNG

19 Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glédtten, Schleifen oder
Schweissen beseltigen

20 Neuteile mit Benzin entfetten

21 Armco-Rohr in der bendtigten Linge zuschneiden. Rohr einsetzen und elekirisches Kabelbiindel einbauen,
EINBAU (Skizzen 40 A und 40 B)

22 Vorderen Langstrigerausleger einbringen und ausrichten und mit Bodenplatte und vorderer Einheit ankdrnen

23 Lingstrdger (1) (Schnitt XY) einbringen und ausrichten. Mit der Traverse, die Quertraverse unter den vorderen
Sitzen, dem Stufenblech, dem vorderen Lingstrigerausleger, der Bodenplaite und der Traverse unter den
hinteren Sitzen ankdrnen

24 Verstérkungen des mittleren Seitenpfostens an der Bodenplatte anléten; ankrnen

25 Lagerteller der hinteren Sitze ausrichten und auf Léngstrdger ankérnen.
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Werkzeug

490

Fiillblech (2) (Schnitt XVY) einbringen und ausrichten; Wagenheberstiitze einbringen (Fahrzeuge bis September 1962},

Ankérnen mit Lingsirdger: Bodenplatie, hintere Sitziraverse, Verstirkung des mittleren Seitenpfostens und des
vorderen Lingstrigerauslegers

Wagenheberstitze auf Fitllblech schweissen {Fahrzeuge bis September 1962)
Unteres Eckblech des vorderen Seitenpfostens ausrichten und auf Bodenplatte und Lingstrigerausleger ankdrnen

Ausseres Abdeckblech des Langstrigers (3) (Schnitt XY) einbringen, ausrichten und mit Lingstrdger, hinterem Seiten-
pfosten, vorderem Seitenpfosten und unterem Eckblech des vorderen Seitenpfostens ank&érnen.

Verstidrkungen der Liéngstridger ausrichien und ankérnen

Seitliches Abdeckblech des vorderen Lingstrdgerauslegers einbringen, ausrichten und ankdrnen mit usserem
Abdeckblech des Lingstrigers, vorderem Léngstrigerausleger, Bodenplatte und seitlichem Windfangblech.
Zur Verstirkung auf Wagenkasteneinheit und Bodenplatte schwelssen. Zur Verstirkung das Windfangblech mit
dem vorderen Lingsirdgerausleger und dem Liéngstréger loten.

Lingstriger und Abdeckblech des Bodenlingsirégers auf hintere Sitztraverse schweissen

Hinteres Eckblech mit Stiitzrohr flir Wagenheber (Fahrzeuge bis September 1962) einbringen, ausrichten und mit
Traverse unter den hinteren Sitzen und hinterem Seitenpfosien schweissen

Mittleren Seitenpfosien der Linge nach aufschneiden und auf Zusseres Abdeckblech des Bodenléngsirdgers einbringen.
Vordere und hintere Tir-Lehren einbringen und Seitenpfosten ausrichten. Seitenpfosten ankdrnen und auf
Bodenlidngsiriger 16ten. Lehren abnehmen

RBeide Teile des mittleren Seitenpfostens autogen-schweissen

Vordere Tiirfalle und Halter fir hintere Tiirangeln einbauen

E

nfassungsleisten der Dichtungsbeschlige fiir Tureinstieg am mittleren Seitenpfosten {vorn und hinten, falls erforderlich)
einbringen und auf Seitenpfosten punkischweissen :

Dichtungsbelége montieren

Wagenkastenunterzug verkleiden {Arbeitsvorgang I § 81-2)

Entdrdhnen

Lehren 2635-T
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Zur Durchfihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 29)
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D ¢25-1)

Schweisspunkte ausbohren, vorderen Seitenpfosten mit Meissel vom Dachunterzug 18sen
(CDj

Schweisspunkte ausbohren, vorderen Seitenpfosten iber ca. 150mm Linge mit Meissel vom unteren Seitenpfosten
trennen

(AF)

Einfassungsleiste (1) ausschweissen

(Schnitt HH")

Vom Dichtungsbelag der vorderen Tir
(B)

Verstidrkung am Tlireinstieg ausbohren und iiber eine Linge von etwa 100 mm ausschweissen
(GB)

Oberen Seitenpfosten zerschneiden, um ihn vom unteren Seitenpfosten zu trennen
(BEE")
Beide Teile abnehmen

VORBEREITUNG

Unebenheiten} der Schweiss- oder Schnittkanten durch Gléiten, Schleifen oder Schweissen beseitigen
Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 29)

Lehre fir Windschutzscheibe einbringen { Lehre 2635-T, Skizze 18)
Lehre mit Hilfe von Klemmzangen an Dachunterzug anflanschen

Inneres Abdeckblech (2} des vorderen Seitenpfostens einbringen;
{Schnitt EE’)

Werkzeug

Lehre 2635-7T
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Werkzeug
Abdeckblech mit Hilfe von Klemmzangen auf Lehre 2635-T anflanschen.
Einige Lotpunkte ausfiihren, um das Blech (2) provisorisch zu befestigen.
10 Ausseres Abdeckblech (3) einbringen (Schnitt EE’) und bei A zwischen das Blech des unteren Seitenpfestens und
das Abdeckblech des unteren Seitenpfostens einsetzen und auf I.ehre 2635-T und Dachunterzug anflanschen
(CD) :
11 Verstirkung des Tireinstiegs am dusseren Abhdeckblech des Seitenpfostens auflegen
(GB)
Einige Lotpunkte ausfihren, um die Bleche provisorisch zu befestigen
12 Unteren Seitenpfosten auf oberen Seitenpfosten und Abdeckblech auflegen
{(AF)
ILiehre fiilr Windschutzscheibe abnehmen
13 Profilblech (4)
(Schnitt EE') zwischen dusserern und innerem Abdeckblech einbringen.
Bleche mit Hilfe von Klemmzangen auflegen
Einige Ldtpunkte ausfilhren, um die Blecheprovisorisch zu befestigen
14 Stellung des oberen Seitenpfostens mit Hilfe der Tlr (hochgekurbelte Scheibe} prifen
15 Mit Schweisszange punktschweissen:
- Ausseres Abdeckblech (3) auf inneres Abdeckblech (2)
- Profilblech (4) auf dusseres Abdeckblech {3) und auf inneres Abdeckblech (2)
{Schnitt EE’)
* - Ausseres Abdeckblech auf Dachunterzug
(CD)
16 Schweissen, durch Verldten der Lécher, bohren fiir den Ausbau des Seitenpfostens
(AF)
17 Ende des oberen Seitenpfostens an Dachunterzug autogen schweissen
(D)
18 Schweissen {16ten)

- Abdeckblech auf unteren Seitenpfosten
(AD)
- unteres Ende des Seitenpfostens auf Abdeckblech

(7
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Werkzeug

Einfassungsleisten der Dichtungsbelége am Tﬂreinsti?g einbringen und punktschweissen
Schweisspunkte glétien und schleifen

Teile lackieren

Zum Abdi;zhten Dichtungsmasse zwischen Dachunterzug und Blechvgrbindungen streichen

Dach aufsetzen {Arbeitsvorgang D 825-1)
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Zur Durchfihrung dieser Arbeit brauchf der Wagenkasten nicht auf die Messplatie gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 37)
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 825-1)

Schweisspunkte ausbohren, mittleren Seitenpfosten vom Dachunterzug ausschweissen
(AA7)

Wagenkastenunterzug
(DD’ und FF’)

Einfassungsleisten der Dichtungsbeldge vom Dachunterzug ausschweissen
(BB* und CC")

Untere Verstidrkung des mittleren Seitenpfostens vom Wagenkastenunierzug ausschweissen
(EE"

Mittleren Seitenpfosten ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheifen oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétien, Schileifen oder
Schweissen beseitigen

Neuen mittleren Seitenpfosten mit Benzin entfetien
EINBAU (Skizze 37)
Mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten einbringen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen

Lehren (2635-T, Skizze 18) fir vordere und hintere Tlren ansetizen

Stellung des Seitenpfostens prifen

Einige Ldtpunkte am cberen und unteren Teil ausflthren, um den Seitenpfosten provisorisch zu befestigen
Lehren abnehmen ' .

Werkzeug

Lehren 2635-T
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Werkzeug
10 Untere Verstirkung (1) (Abb. 3) des mittleren Seitenpfostens einbringen und auf Bodenlingstriger und
Seitenpfosten anschweissen
(EE") ‘
11 Seitenpfosten mit Schweisszange punktschweissen:
- an Dachunterzug
(aa7)
- an Wagenkastenunterzug
(DD’ und FF")
12 Lotpunkt ausfiihren zwischen Seitenpfosten und Dachunterzug (vom Innern des Wagenkasten her)
13 Einfassungsleisten (2) der Dichtungsbelidge am mitileren Seitenpfosten einbringen und punkischweissen
14 Obere Einfassungsleisten der Dichtungsbelégé an Blechverstirkungen des Dachunterzuges anstossen lassen
und punktschweissen
(BB’ und CC*%
15 Einfassungsleisten (2) an Wagenkastenunterzug punkischweissen
(DD* und FF?)
16 Schweisspunkte glitten und schleifen
17 Teile lackieren
18 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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ARB. D. 812-1b
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Zur Durchfithrung dieser Arbeif braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplaite gebracht zu werden
AUSBAYU (Skizze 46)
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 825-1)

Schweisspunkte ausbohren und hinteren Seitenpfosten vom Dachunterzug ausschweissen
(43

Schweisspunkte ausbohren und Verstirkung {1) vom Seitenpfosten ausschweissen
{CB und BH)

Finfassuigsleiste fiir Dichtungsbelag am Seitenpfosien durchschneiden

(D)
Schweisspunkte ausbohren und Einfassungsleiste vom dusseren Blech des Léngstrigers ausschweissen
(GE) :

Schweisspunkte ausbohren und Seitenpfosten vom seitlichen Abdeckblech ausschweissen
(LG und gegengleich L'G?")

Schweisspunkte ausbohren und Seitenpfosten von der Seitenblechverschalung ausschwelissen
(FB)

Hinteren Seitenpfosten ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheifen oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder Schweissen
beseitigen

Wenn mbdglich, das Verstdrkungsblech {1} neu formen {(dieses Teil wird nicht verkauft)

Falls erforderlich, ein Verstérkungs’blech (1) aus 0, 8mm starkem Blech ausschneiden
Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 46)

Hinteren Seitenpfosten auf Wagenkasten einbringen und mit Hilfe von Klemmzangen anflanschen

Werkzeug
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Werkzeug
11 Um die Stellung des hinteren Seitenpfostens zu regulieren, Tiir einbringen (Scheibe hochgekurbelt)
12 Lotpunkt durchfthren, um den Seitenpfosten provisorisch zu befestigen
(E und A)
13 Dach-Lehre (2635-T, Skizze 18) anysetzen, um festzustellen, ob der Dachunterzug richtig ausgerichtet ist. Lehre 2635-T
14 Punkischweissen {(Punkischweissgerit)
(EG)
Punktschweissen (Schweisszange) Seitenpfosten auf Dachverlingerung
(A)
Punktschweissen {Schweisszange): Seitenpfosten auf seitliches Abdeckblech
(LG und gegengleich L’G")
15 Verstirkungsblech (1) einbringen, mit Hilfe von Klemmzangen befestigen und punktschweissen
(B, C, H)
Sicherheitshalber einige Liétpunkte ausflihren
16 Einfassungsleiste des Dichtungsbelages am Tireinstieg einbringen, mit Klemmzangen befestigen und an
Seitenpfosten und Wagenkastenunterzug anschweissen
(DE)
17 Schweigsstellen glitten und schleifen
18 Teile lackieren
19 Entdrohnen
20 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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Zur Durchfthrung dieser Arbeif braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

(Bei Durchfihrung dieses Arbeitsganges wird ein Abnehmen und Aufsetzen des Daches vermieden)
AUSBAYU (Skizze 46 A)

Von unten beginnend, Dichtungsbelag bis etwa 20 cm oberhalb des Verriegelungsstiickes abnehmen
(BE) '

Schweisspunkte ausbohren und Einfassungsleiste vom &dusseren Blech des Lingstrigers ausschweissen
(AB)

Schweisspunkte ausbohren und unteren Teil des Seitenpfostens aus dem auszuwechselnden Teilstiick ausschweissen
(AC und gegengleich A’C")

Mit Metallsége den hinteren Seitenpfosten in Hohe des Verriegelungsstiickes durchségen
{CD}

Unteren Teil des Seitenpfostens ausbauen
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Kanten des unteren geitlichen Abdeckbleches des hinteren Seiieﬁpfostens) falls erforderlich, neu formen
(AC)

Neuteile mit Benzin entfetten

Neuteil in Hohe des Verriegelungsstiickes (CD) in den gleichen Abmessungen zuschneiden wie das ausgebaute Teil

Einfassungsleiste des Dichtungsbelages in den gleichen Abmessungen zuschneiden wie das ausgebaute Teil
EINBAU (Skizze 46 A)

Zugeschnittenes Teil des neuen hinteren Seitenpfostens auf Wagenkasten einbringen

Unteren Teil des Seitenpfostens mit Hilfe von Klemmzangen auf Wagenkasten anflanschen

Werkzeug
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Werkzeug
13 Um die Stellung des unteren Teiles des hinteren Seitenpfostens zu regulieren, Tir einbringen
(Scheibe hochgekurbelt)
14 2 oder 3 Létpunkte ausfilhren, um den neuen Teil des Seitenpfostens provisorisch in der richtigen Stellung
zu befestigen )
(C und B)
15 Punktschweissen (Punktschweissgerit)
(AB) :
Punktschweissen (Schweisszange): Seitenpfosten auf seitliches Abdeckblech
(CA und gegengleich C’A’)
16 Verbindung des hinteren Seitenpfostens autogen schweissen
(DC)
17 Unteren Teil der Einfassungsleiste des Dichiungsbelages am Tireinstieg einbringen, mit Hilfe von Klemmzangen
befestigen, mit Schweisszange an Seitenpfosten punktschweissen
(CA)
und mit Punktschweissgerit an Wagenkastenboden
(AB)
18 Einige Lotpunkte an der Verbindung der Binfassungsleisten durchfithren
19 Schweissstellen glétten und schleifen
20 Teile lackieren
21 Dichtungsbelag in Einfassungsleiste einsetzen
22 Entdroéhnen
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Zur Durchilihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatie gebracht zu werden

{Bei Durchfihrung dieses Arbeitsganges wir ein Abnehmen und Aufsetzen des Daches vermieden)
AUSBAU (Skizze 37A)

Von unten beginnend, Dichtungsbelag bis etwa 20 cm oberhalb der Tirfalle abnehmen
(AB und gegengleich A’B")

Schweisspunkte ausbohren und Einfassungsleiste vom #&usseren Blech des Lingstréigers ausschweissen
(AC und gegengleich A'C")

Untere Verstirkung des mittleren Seitenpfostens vom Wagenkastenunterzug ausschweissen
(EE" '
(1

Mittleren Seitenpfosten mit Metallsige in Hohe der Aussparung fiir den Sitz der Gummistopfen zur Regulierung
der Scheibenfithrungen durchsigen ‘
(DD?)

Unteren Teil des Seitenpfosiens ausbauen
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweilssen beseitigen

Neuleile mif Benzin entfetien

Neuteil in Hohe der Aussparung flr den 5itz der Gummistopfen zur Regulierung der Scheibenfithrungen (DD*)
in den gleichen Abmessungen zuschnelden wie das ausgebaute Teil. Einfassungsleisten der Dichtungsbeliige
in den gleichen Abmessungen zuschneiden wie die ausgebauten Teile.

EINBAU (Skizze 37 A)
Zugeschnittenes Teil flir mittleren Seitenpfosten auf Wagenkasten einbringen

‘nteren Teil des Seltenpfostens mit Hilfe von Kiemmzangen am Wagenkasten anflanschen

Werkzeug
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Werkzeug
11 Auf mittleren Seitenpfosten die Tlirangeln montieren und die Tiiren einbringen (Scheiben hochgekurbelt)
um den unteren Teil des mittleren Seitenpfostens auszurichten
12 Tiiren ausbauen und einige Lotpunkte ausfiihren, um den Teil des Seitenpfostens provisorisch in der richtigen
Lage zu befestigen
13 Intere Verstirkung (1), Abb. 3, des mittleren Seitenpfostens einbringen und auf Léngstriger und Seitenpfosten
aufléten .
{BE)
14 Seitenpfosten auf Wagenkastenunterzug punktschweissen
{AC und gegengleich A'C")
15 Verbindung des mittleren Seitenpfostens autogen schweissen
(DD
16 Untere Teile der Einfassungsleisien der Dichtungsbeldge am Tureinstieg einbringen, mit Hilfe von Klemmzangen
befestigen und mit Schweisszange an Seitenpfosien punktschweissen
{CD und gegengleich C'D’)
An Wagenkastenboden mit Punktschwelssgerat
(AC und gegengleich A'CT)
17 Einige Lotpunkte an der Verbindung der Einfassungsleisten ausfithren
18 Schweisspunkte glitten und schleifen
19 Teile lackieren
20 Dichtungsbelige in Einfassungsleisten einsetzen
21 Entdrohnen
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Zur Durchiiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatie gebracht zu werden

AUSBAU (Skizzen 43 und 44)
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 825-1)

Schweigsspunkte ausbohren, Fillblech des Seitenbleches susschweissen
(AB, BC, CD, DA)

Fiillblech des Seitenbleches abnehmen

Schweisspunkte ausbohren, Seitenpfosten von der Verldngerung des Dachunterzuges ausschweissen
{C und G) )

Schweisspunkie ausbohren, Verstirkungshlech (1) ausschweissen
(AD und DE)

Verstdrkungsblech ausbauen

Schweisspunkte ausbohren; ausschweissen;
- Seitenpfosten vom Wagenkastenunterzug
(FH)
- Seitenpfosten vom unieren seitlichen Abdeckblech
{IJ und gegengleich I'J")

Gesamiteil Seitenpfosten ausbauen

Schweisspunkte ausbohren, Abdeckblech des Radkastens vom seitlichen Blech ausschweissen
(MJ)

Seifliches Blech abnehmen

Schweisspunkte ausbohren, vorderes Abdeckblech des Radkastens von der unteren Wagenkastentraverse ausschweissen

(JK) v
Abdeckblech des Radkastens vom Radkastenblech ausschweissen
{KN) - .
Abdeckblech des Radkastens vom Ablagebrett der Heckscheibe ausschweissen
(PR} .

Abdeckblech des Radkastens ausbauen

Schweisspunkte ausbbhren, ausschweissen
- Radkastenblech ven der hinteren unteren Wagenkastentraverse
(s)
- untere Wagenkastentraverse von der Traverse der Einheit
(I°1)

Werkzeug
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Werkzeug
9 Mit Metallsdge den beschiidigten Teil der unteren Wagenkastentraverse herausschneiden
(L)
Den aus der Traverse herausgeschnittenen Teil ausbauen.
VORBEREITUNG
10 Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glédtten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen :
11 Verstirkungsblech (1) neu formen; dieses Teil wird nicht verkauft. Falls erforderlich, Verstdrkungsblech aus
0, 8mm starkem Blech ausschneiden
12 Bei Bedarf dus einer neuen unteren Traverse ein neues Ersatzstiick ausschneiden
13 Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizzen 43 und 44)
14 Neues Traversenteil einbringen und mit Hilfe von Klemmzangen an Wagenkastentraverse anflanschen.
Teil an Traverse autogen schweissen
15 Hinteren Seitenpfosten einbringen und mit Hilfe von Klemmzangen am Wagenkasten anflanschen
16 Lehre fiir hintere Tiir (2635-T, Skizze 18) einbringen, zuvor Tireinstieg und L#ngstriger ausbauen,
Dach-Lehre einbringen Lehren 2535-T
17 Seitenpfosten ausrichten; das Spiel an der Tur-Lehre muss etwa 3mm betragen
Lotstelle ausfithren
(@)
18 Unteres seitliches Abdeckblech einbringen und hinter dem Seitenpfosten einsetzen.
Blech ausrichten, mit Hilfe von Klemmzangen am Seitenpfosten anflanschen und an Seitenpfosten mit
Schweisszange punkischweissen
(17 und gegengleich I'J")
19

Vorderes Abdeckblech fiir Radkasten einbringen Blech ausrichten und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen.

Mit Hilfe einer Wagenwinde, die auf das Abdeckblech des gegentiberliegenden Radkastens gestiitzt wird, das
Abdeckblech des Radkastens auf das untere seitliche Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens aunflegen.
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der Bleche und Seitenbleche

22

23

24

25

26

27

28

29

Punktschweissen {Punkischweissgeril und Schweisszange}:
- Radkastenblech an Abdeckblech

{NK} .

- Seifenpfosten an Wagenkastenunterzug und Dachunterzug
(CG und FH)

- Radkasten-Abdeckblech an seitliches Abdeckblech
(I M)

- Radkasten-Abdeckblech an Ablagebrett der Heckscheibe
(PR}

- Hintere untere Traverse auf Wagenkasten-Queriraverse
(37L)

- Vorderes Radkasten-Abdeckblech auf untere Wagenkastentraverse
(JK}

- Radkastenblech auf hintere untere Traverse
(s)
AS .
- Verstérkungsblech (1) auf Seitenpfosten und seitliches
Abdeckblech
{(AD und DE)

Zum Zwecke der Dichtigkeit Rinder des Radkastenbleches auf untere Traverse loten

Die fir den Ausbau in das Blech des Ablagebrettes der Heckscheibe gebohrten Ldcher durch Loten verschliessen
(Schweisspunkte mit feuchtem Asbest schiitzen)

Fillblech fiir die Wagenseite einbringen und unter der Verlidngerung des Dachunierzuges einsetzen
AB, BC, CD u. DA
Fiillblech mit Hilfe von Klemmzangen an der Verlangerung des Dachunterzuges anflanschen
Fillblech punktschweissen:
{AB, BC und DA)
- oberes Eckblech
B)

Einfassungsleisten der Dichtungsbelége fiir Tireinstieg am hinteren Seitenpfosten einbringen und mit Hilfe
von Klemmzangen anflanschen und punktschwelssen
(GH)

Schweissstellen glétten und schleifen

Teilelackieren

Rinder des Fillbleches von innen und aussen mit Dichtungsmasse bestreichen
(AB, BC, CD und DA}

Entdrdhnen

Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasien nicht auf die Messplatie gebrachi zu werden

AUSBAU (Skizze 47)
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 825-1)
Hinteren Seitenpfosten ausbauen {(Arbeitsvorgang D 812-1b)

Schweisspunkte ausbohren; Verstdrkungsblech (1) von Seitenblech des hinteren Seitenpfostens ausschweissen
(BD)

Verstérkungsblech abnehmen

Schweisspunkte ausbohren und ausschweissen
- seitliches Abdeckblech vom Radkasten-Abdeckblech
(BC)
- seitliches Abdeckblech vom Fiillblech der Wagenseité
(BD) )

Abdeckblech abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Verstidrkungsblech (1), wenn mé&glich, neu formen, da dieses Teil nicht verkauft wird, Falls erforderlich,
ein Verstédrkungsblech aus 0, 8mm starkem Blech zuschneiden

Neuteile mit Benzin entfetten
EINBAU {Skizze 47)

Seitliches Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens einbringen, ausrichten und mif Hilfe von Klemmezangen befestigen

Werkzeug
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- 52 AR%EWSV@RGAN@ Nr. seitlichen Abdeckbleches
Werkzeug
g Punkischweissen (Punktschweissgerdt)
- seitliches Abdeckblech
an Radkastenblech
(BC)
- seitliches Abdeckblech
an Fillblech
(BD)
10 Vorderen Seitenpfosten einbauen (Arbeitsvorgang D 812-1Db)
11 Schweisspunkte glitten und schleifen
12 Teile lackieren
13 Entdrdhnen
14 Dach aufsetzen {Arbeitsvorgang D 825-1)
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplaite gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 48)
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 825-1)
Hinteren Seitenpfosien und Seitenblech ausbauen {Arbeitsvorgang D 812-4a)

Schweisspunkte ausbohren

Ausschweissen: Radkasten-Abdeckblech

- von der hinteren unteren Wagenkastentraverse
(AB)

- vom Radkastenblech
{AC)

- vom Ablagebreit der Heckscheibe (FG) {Abb. 2)
Abdeckblech abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss-~ oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neutelle mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 48)
Vorderes Rédkastenblech einbringen, ausrichten und mit Klemmezangen befestigen
Seitliches Abdeckblech und Seitenpfosten einbringen und mit Klemmezangen befestigen

Mit Hilfe einer Wagenwinde, die auf das Abdeckblech des gegeniiberliegenden Radkastens gestlitzt wird, das

Abdeckblech des Radkastens auf das untere seitliche Abdeckblech des hinteren Seitenpfosiens auflegen.

Punktschweissen (Punkischwelissgerit und Schweisszange):
- Radkastenblech: an Radkasten-Abdeckblech
{AC)

Werkzeug
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- b4 und eines Radkasten-Abdeckbleches
Werkzeug
- Radkastenblech: an seitliches Abdeckblech
(HB)
- Blech fiir Ablagebreit der Heckscheibe an Radkasten-Abdeckblech
(FG) {Abb. 2)
- Radkasten-Abdeckblech an hintere untere Traverse
(AB)
10 Zum Zwecke der Dichtigkeit den Rand des Radkasten-Abdeckbleches auf die untere Traverse loten
(AE)
11 Die zuvor fiir den Ausbau in das Blech der Heckscheibenablage gebchrten Locher durch Léten verschliessen
{Schweisspunkte mit feuchtem Asbest schiitzen)
12 Befestigung durch Schweissen des Seitenpfostens und des Seitenbleches beenden {Arbeitsvorgang D 812-4a)
13 Schweisspunkte glétten und schleifen
14 Teile lackieren
15 Entdr&hnen
16 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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(unterer Teil des Wagenkastens}

Werkzeug

Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatie gebracht zu werden

AUSBAU {Skizze 30)

ANMERKUNG: Filir den ¥Fall, dass das Auswechseln eines vorderen Seitenpfostens mit dem Auswechseln einer vorderen
Finheil {(Durchflihrung der Arbeit auf Messplatte) verbunden ist, so ist der Seitenpfosten mit Hilfe der
Stitzen {716 und 717) und der Spindeln {720 und 721} (Skizzen 10 und 11) auszurichten.

Bodenléngstrdger bis zum mittleren Seitenpfosten ausbauen

Schweisspunkteausbohrenund Einfassungsleiste der Dichtungsbeldige ausschwelissen (einige Zentimeter iiber der oberen
Kante des unteren vorderen Seitenpfostens)
(AB)
Einfassungsleiste vom Wagenkastenunterzug ausschweissen
(AC)

Einfassungsleiste abnehmen

Unteren Seitenpfosten aus Wagenkasten ausbauen:
- vom seitlichen Spritzwandblech {DE)} -
- vom oberen Abdeckblech (FG)
- vom oberen Seitenpfosten (FH)

Unteren Seitenpfosten abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten ocder Risse der Schwelss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin reinigen
EINBAU (Skizze 30)

Unteren Seitenpfosten auf seitlichem Spritzwandblech und cberem Abdeckblech einbringen und mit
Hilfe von Klemmzangen anflanschen ’
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Werkzeug
8 Lehre (2631-T, Skizze 15) auf ¥ihrungsbohrung (jlund Schraube (K} zur Befestigung der Achshilfte einbringen Lehre 2631-T
7 Einfassungsleiste filr Dichtungsbelige auf vorderem Seitenpfosten einbringen:
(CB)
8 Lehre fiilr vordere Tir (2635-T, Skizze 18) einbringen.
Seitenpfosten ausrichten und mit Hilfe von Klemmzangen anflanschen. Lehre abnehmen l.ehre 2635-T
9 Punktschweissen {Punktschweissgerit und Schweisszange)
Unteren Seitenpfosten
- an seitliches Spritzwandblech und Bodenléngsirédger
(DE)
- an oberes Abdeckblech
(GF)
- an oberen Seitenpfosten
(FH)
- Einfassungsleiste der Dichtungsbeldge , an Seitenpfosten
(AB)
- an Wagenkastenunterzug
(AC)
10 Schweisspunkte glatten und schleifen
11 Teil lackieren
12 Bodenléngstriger verkieiden
13 Entdrdhnen
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(seitlichen Spritzwandbleches)

brung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AT (Skizzen 31 und 32)

dass
it (Du thrung der Arbelf auf Messplatte) verbunden ist, so ist der Seitenpfosten mit
tzen {716 und 717) und der Spindeln {720 und 721) (Skizzen 10 und 11} auszurichten.

Boedenldngstriger bis zum mittleren Seitenpfosten ausbauen

Schweisspunkte aushohren; ausschweissen

- die Binfassungsleiste der Dichtungshbeldge (einige Zentimeter {iber der oberen Kante desunternen vorderen
Seitennfostens

(AB) :

A

- die Einfassungsleiste vom Wagenkastenunterzug
{(ac)

Einfassungsleiste abnehmen

Schneiden
-unteren Seitenpiosten
(DE, CF)

- oheres Abdeckblech
(GI)

Seitenpfosten ausbauen

Schweisspunite ausbohren und ausschweissen:
- Windfanghlech vorn am seitlichen Spritzwandblech
(LK),
- seitliches Spritzwandblech vom oberen Teil der Spritzwand
(MN)
vom Windfangblech und dessen Verstirkung
(NP, PR, RS)
vom oberen Seitenpfosten des Wagenkastens
{(TU)
- von der vorderen Wagenkasteneinhelt
(vw)
- vom Wagenkastenunterzug
(XY)

t

1

Seitliches Spritzwandblech ausbauen

Werkzeug
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VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder den Schnittkanten durch Glétten,
Schleifen oder Schweissen beseitigen

Neuteile mit Benzin reinigen

EINBAU (Skizzen 31 und 32)

Seitliches Spritzwandblech anf Einheit und Bodenléngsiriger einbringen und den oberen Teil des Seitenbleches
unter dem Windfangblech einsetzen
(KL)

Seitliches Spritzwandblech mit Klemmzangen anflanschen
(KL, TU und VW)

Einige Lotstellen ausfithren, um das Seitenblech provisorisch zu halten
Lehre fiir Windschutzscheibe (2635-T, Skizze 18) ansetzen. Lage des Seltenbleches iiherpriifen

Punkischweissen (Punkischweissgerit und Schweisszange)

- an Einheit
{(VW)

- an Windfangblech
(NP, PR, RS)

- an Spritzbrettblech
{KL)

- an oberes Spritzblech
(MN)

- an Wagenkastenuntierzug
(xXv)

- an cheren Seitenpfosien
(TU)

Unteren Seitenpfosten einbringen und mit Hilfe der Lehre 2631-T (Skizze 15) ausrichten, die einerseits an der
Fiihrungsbohrung {j) und andererseits an der Schraube {Z) zur Befestigung der Achshilfte angeseizt wird.

Lehre (2635-7T, Skizze 18) in vordere Tir einbringen. Lage des Gesamtteils Seitenpfosten prifen und ein
Tir-Spiel von etwa 3mm einhalten

Oberes Abdeckblech einbringen, zwischen Seitenblech und Seitenpfosten einsetzen und mit Klemmzangen
anflanschen

Finige Lotstellen ausfiihren, um das Gesamtieil in der richtigen Lage zu halten

[

Werkzeug

L.ehren 2635-T

Lehre 2631-T
Lehre 2635-T
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Einfassungsleisten der Dichtungsbelige einbringen
(CB)

Verstéarkungsblech (1) anfertigen, wie in Skizze 31, Abb. 2 angegeben

Verstidrkungsblech (1} aufseizen und mit Klemmzangen anflanschen

Punkischweissen (Schweisszange und Punktschweissgerit):

- Verstdrkungsblech (1) an seitliches Spritzwandblech
seitliches Spritzwandblech und oberen Seitenpfosten an unteren Seitenpfosten
(T0) '

Untéren Seitenpfosten:

- an seitliches Spritzwandblech und Bodenléngsiriger
(DE)

- an oberes Abdeckblech
(GH)

- an oberen Seitenpfosten
(FH)

- Einfallsungsleiste der Dichtungsbeléige
(AB)

- und an Wagenkastenunterzug
(AC)

Schweisspunkte glétten und schleifen
Teile lackieren
Entdrdhnen

Bodenléngsiriger verkleiden

Werkzeug
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Zur Durchfthrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatie gebracht zu werden

ANMERKUNG: FEs gab nacheinander 2 Einbauarten filv die Befestigung der Gelenks zum Offnen der Motorhaube
am Abdeckblech des vorderen Seitenpfostens,
Bei der ersien Art des Einbaus betrigt der Abstand zwischen den Bohrungen zur Befestigung der
Gelenke der Motorhaube 144mm; bel der zweiten Art 163, Smm. Unser Ersatzieillager liefert lediglich
Teile flir den zweiten Einbau. .
Ist jedoch die Motorhaube mit einem Gelenk des 1. Modells ausgestattet, ist es mdoglich, diese Abstinde
zu verdndern, Hierfiir (vor dem Einbau) unter das Abdeckblech zweil Bleche von etwa 20 x 20mm, 5mm
stark, in dem gewlinschten Abstand schweissen, bohren und Innengewinde schneiden § 7 x 100.

AUSBAU (Skizze 34)

Schweisspunkte ausbohren, Abdeckblech ausschweissen:

- vom seitlichen Spritzwandblech
(AB)

- vom coberen Rand des Spritzwandbleches und des oberen Seitenpfostens
(BE) ‘ )

- vom unteren vorderen Seitenpfosten
{CD)

- das Ende des Abdeckbleches vom Seitenpfosten
(AC)

Abdeckblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glidtten, Schleifen cder
Schweissen beseitigen.

Neuteil mit Benzin reinigen

EINBAU (Skizze 34)

Oberes Abdeckblech des vorderen Seiienpfostens einbringen, zwischen seitlichem Spritzwandblech und
unterem Seitenpfosten des Wagenkastens einsetzen und mit Klemmzangen aufflanschen

Punktschweissen {Schweisszange und Punktschweissgerét)

Abdeckblech

- an seitliches Spritzwandblech
(AB) .

- an unteren Seitenpfosten
{AC, CDj

- an seitliches Spritzwandblech und ‘oberen Seitenpfosten
{(BE}

Schweisspunkte gldtten und schleifen-

Teil lackieren

Entdrdhnen

Werkzeug
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Zur Durchfithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden weﬁ{z@&gg

AUSBAU (Skizze 49)

Schweigspunkte ausbohren: ausschweissen .
- vorderes Radkasten Abdeckblech von der hinteren unteren Queriraverse
(AB)
- Radkastenblech von der hinteren unteren Quertraverse
cy ’
- untere Quertraverse von der Wagenkasteneinheit
(EF)

Mit der Metallsédge das beschadigte Teil der Traverse herausschnelden
(DE) '

Ausgeschhittenes Traversenteil ausbauen
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Bei Bedarf Ersatzstiick aus neuer Traverse zuschneiden

Neuteil mit Benzin entfetien

N

EINBAU {Skizze 48)

Traversenteil einbringen und unter Radkastenblech und Radkasten-Abdeckblech einseizen und mit Klemmzangen
an der Wagenkasteneinheit anfianschen

Ende der Traverse autogen schweissen
{ED}

Punktschweissen {Punktschweigsgerit und Schwelsszange):
- untere Quertraverse: an der Wagenkasteneinheit
(FE) .
- an Radkasten-Abdeckblech
{(AB)
- an Radkastenblech
(<)

Zum Zwecke der Dichtigkeit Rinder des Raedkastenbleches an der unteren Queriraverse 1&ten
(cF) -
CF) .

Schweisspunkie glétten und schleifen
£ B
Teil lackieren

Entdrdhnen
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Zur Durchftihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 56)
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 823-1)

Schweisspunkte ausbohren; ausschweissen: obere hintere Wagenkasten-Traverse
- vom Ablagebrett der Heckscheibe
{AB und gegengleich A'B")
- von den Fillblechen der Wagenseite und den Verléngerungen des Dachunterzuges
BC und gegengleich B'CY)

Traverse ausbauen

ra
L

VORBEREITL

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beifestigen

Neuteil mit Benzin entfetien

EINBAU {Skizze 58)

Obere W

genkasten-Traverse aul Ablagebretl der Heckscheibe einbringen
& =3 =3

er Wagenseite ainseizen

Traverse mit Dach-Lehre (2635-T, Skizze 18} ausrichten

Sitz der Traverse ebenfalls unter Verwendung der Heckscheibe prifen
Traverse mii Kilemmzangen anflanschen

Punktschweissen (Schwelsszange):
obere hintere Wagenkasten-Traverse
- an Ablagebrett der Heckscheibe und Radkastenbleche
{AB und gegengleich A'B’)
- an Fiilibleche der Wagenseite
{(BC und gegengleich B'C’)

Werkzeug

Lehre 2635-T
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Werkzeug
7 Die zuvor fir den Ausbau in das Ablagebrett der Heckscheibe und in die Radkastenbleche gebohrten Lécher
verldten i
(AB und gegengleich A’B’)
ebenfalls die Locher in den Fiillblechen der Wagenseite
(BC und gegengleich B'C’)
8 Schweisspunkte gldtten und schleifen
9 Teil lackieren
10 Entdrdhnen
11 Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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Zur Durchfithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 57)

Schweisspunkte ausbohren; obere Wagenkasien-Traverse vom Heckscheiben-Ablageblech ausschweissen
(AB und gegengleich A'B’)

nfassungsleisten der Dichtungbelige vom Heckscheiben-Ablageblech ausschweissen
(cen

Schweisspunkte ausbohren; ausschweissen:

das Heckscheiben Ablagebrett

- von den Verstirkungen der Radkastenbleche
(DE und gegengleich D'E")

- von den Radkastenblech und der oberen Wagenkasten Traverse
(GH und gegengleich G'H')

- von den Radkasten-Abdeckblechen
(GF und gegengleich G'I7)

Ablageblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Ver{ormungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten Glétien, Schleifen oder
Schweissen beseiligen

Neuteil mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 57}

Tleckscheiben-Ablagebrett einbringen und zwischen den Radkastenblechen und unter der oberen Wagenkastien-Traverse
einsetzen :

Ablagebrett auf Verstdrkungen der Radkastenbleche auflegen und mit Klemmzangen anflanschen

Punktschweissen (Schweisszange)
Heckscheiben-Ablagebrett
- an obere Wagenkasten-Traverse und Radkastenbleche
(GH und gegengleich G'H'}

Werkzeug
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- an Radkasten-Verstirkungen
(DE und gegengleich D'E")

- an Radkasten-Abdeckbleche
(GF und gegengleich G'F’)

- an Heckscheiben-Traverse und Radkastenbleche
{AB und gegengleich A'B")

Die zuvor fiir den Ausbau in die Radkastenbleche und deren Verstdrkung, in die Abdeckbleche und in die obere
Wagenkastentraverse gebohrten Locher durch Ldten verschliessen

Einige L.0tstellen ausfiihren
{GH und gegengleich G'H’)

Einfassungsleigten flir Dichtungsbeléige an Heckscheiben-Ablagebrett autogen anschweissen
(C und gegengleich C*)

Schweisspunkte gldtten und schleifen
Teil lackieren

Entdrdhnen

Werkzeug
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zur Durchfiithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizzen 53 und 543

ANMERKUNG: Wagen auf ebenem Boden abstellen. Bodenfreiheit hinten auf beiden Seiten in gleicher Hohe einstellen.

Kofferraum-Verschlussblech zerschneiden
(AB)

Schweisspunkte ausbohren; Kofferraum-Verschlussblech ausschweissen:
- von der unteren Rahmenschuh-Einheit

(BC)
- vom Verbindungsblech
(W, D, E)
- von der inneren Kofferraum-Verstirkung
(FG)
- vom Radkastenblech
(FE)
- vom Stossstangen-Halter
(1)

Hinteres Kofferraum-Verschlussblech abnehmen

Schweisspunkie ausbohren; Radkastenblech ausschwelssen:
- von der unteren Rahmenschuh-Einheit
(K1)
- vom Heckscheiben-Ablagebrett und von der oberen Traverse
(MN) .
- von der Verstirkung der Heckscheiben-Traverse
(PR)
- von der unteren Wagenkastentraverse
s)
- vom Radkasten-Abdeckblech
(LT
Radkastenblech mit hinterem Verbindungsblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss - oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteile mit Benzin entfetten

Werkzeug
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EINBAU (Skizzen 53 und 54)

Radkastenblech einbringen und anhand der nicht beschiadigten Seite des Fahrzeuges ausrichten und mit
Klemmezangen anflanschen :

Hinteres Kofferraum-Verschlussblech einbringen und mit Klemmezangen anflanschen. Die Bohrungen (UU’) des
Kofferraum-Verschlussbleches miissen mit den Bohrungen der Stossstangenhalter Gbereinstimmen.
Priiffen, ob die obere Kante des Verschlussbleches waagerecht liegt,
Mit einer Wasserwaage {Messgerit) Position prifen ’

Radkastenblech punktschweissen (Schweisszange)

- an uniere Rahmenschuh-Einheit
(KL)

- an Radkasten-Abdeckblech
(LT)

- an Ablagebrett der Heckscheibe und obere Traverse
(MN}

- an Verstdrkung der Heckscheiben-Traverse
(PR)

- an untere Wagenkasten-Traverse
(s)

Kofferraum-Verschlussblech punkischweissen (Schweisszange und Punkischwelissgerit)

- an untere Rahmenschuh-Einheit
(BC)

- an Verbindungsblech
(E, D, W}

- an innere Kofferraum-Verstirkungen
(FG und gegengleich F'G")

- an Radkastenblech
(FE und gegengleich F'E")

- an Fihrungsrohr der Stossstangenhalter
(H und gegengleich H*)

Hinteres Verbindungsblech einbringen und mit Klemmzangen am Radkastenblech und am Kofferraum-Verschlussblech
anflanschen

Verbindungsblech punkitschweissen (Schweisszange):
- an Radkastenblech
(VE')
- an hinteres Verschlusgblech
{(E'D"W ")

Profilblech {1} an Radkastenblech punktschweissen

Zusidtzliche Schweissstellen in den durch das Kofferraum-Verschlussblech, die Radkisten und das Heckscheiben-
Ablagebrett gebildeten Ecken ausfiihren

Zur Verstirkung einige Ltpunkte ausflhren
(K1, BC und 3)

Die zuvor fiir den Ausbau der Teile gebohrten Ldcher durch [.0ten verschliessen

Schweissstellen glétten und schleifen

Teile lackieren
Entdrdhnen

Werkzeug
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Zur Durchitihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden Wﬁﬂ{zeug

AUSBAU (Skizze 45)
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 825-1)

Schweisspunkte ausbohren; Fiullblech der Wagenseite ausschweissen:
- vom hinteren Seitenpfosten
- vom seitlichen Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens
(BC)
- von der hinteren oberen Wagenkasten-Traverse
(CD)
- von der Verlidngerung des Dachunterzuges
{ATF)

Schweisspunkte ausbohren, Eckblech {1} ausschweissen und ausbauen.
VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schnitt- oder Schweisskanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetien
EINBAU (Skizze 45)

verstirkungsblech (1), wenn moglich, neu formen. (Dieses Teil wird nicht verkauft} . Falls erforderlich, Ver-
stirkungsblech aus 0, 8mm starkem Blech zuschneiden {Skizze 68, Abb. 10)

Fullblech fiir Wagenseite einbringen, unter Dachunterzug einsetzen und mit Klemmezangen anflanschen

Fillblech fliir Wagenseite punktschweissen {Schweisszange)
- an hinteren Seitenpfostien
AB)
- an seitliches Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens
(BC)
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- Werkzeug

- an Verldngerung des Dachunterzuges
(AT)

- an hintere obere Wagenkasten-Traverse
(co)

Eckblech (1) einbringen und punktschweissen (Punktschweissgerit):
- an Fiillblech der Wagenseite und Verl@ngerung des Dachunterzuges
(FD)
- an hintere obere Wagenkasten-Traverse
(DE)

Schweisspunkte glétten und schleifen

Teile lackieren

Entdrdhnen

Dach aufsetzen (Arbeitsvorgang D 825-1)
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Zur Durchfithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 52)

Schweisspunkte ausbohren; Verbindungsblech ausschweissen:
- vom Radkastenblech
(AB)
. vom hinteren Kofferraum-Verschlussblech
(BC

Verbindungsblech abnehmen.

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten
BEINBAU (Skizze 52)

Verbindungsblech einbringen und mit Klemmzangen anflanschen

Verbindungsblech punktschweissen (Schweisszange):
- am Radkastenblech
(AB) )
- an hinteres Kofferraum-Verschlussblech
(BC)

Die zuvor fiir den Ausbau des Teiles gebohrten Lécher durch Liéten verschliessen

Schweisspunkte glidtten und schleifen
Teil lackieren

Entdrdhnen

Werkzeug
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU {Skizze 33)

Schweisspunkte ausbohren und Windfangblech ausschweissen:
- von den seitlichen Spritzwandblechen
(AR und CD)
- vom oberen Spritzblech
(BD)

Windfangblech abnehmen

Die beiden Haltebleche {lir die Einfassung des Armaturenbrettes vom Windfangblech abnehmen. Diese Teile werden
nicht verkauft; sie miissen wieder verwendet werden

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen heseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten

EINBAU (Skizze 33}
Windfangblech einbringen und mit Klemmzangen anflanschen
Lehre (2635-7T, Skizze 18) flir Windschuizscheibe einbringen

Einige Lotstellen aufithren, um das Blech provisorisch zu befestigen.
l.ehre abnehmen

Windfangblech punktschweissen (Schweisszange)
- an seitliche Bleche
(AB und CD)
- an Spritzbleeh
(BD)

Werkzeug

Lehre 2635-T
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' Wes‘kzemg
9 Leiste( :\g%schen Windschutzscheibe und Armaturenbrett am Windfangblech einbringen

Befestigungsldcher in Windfangblech durchbohren

Leiste dann abnehmen
10 Haltebleche fiir die Einfassung des Armaturenbrettes ausrichten und Leiste befestigen. Lage der Haltebleche

markieren und unter den oberen Rand des Windfangbleches punkischweissen
11 Schweisspunkte glédtten und schleifen
12 Teile lackieren
13 Entdréhnen
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®

Zur Durchfithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (Skizzen 35 u. 36)

Schweisspunkte ausbohren; Spritzblech von vorderer Einheit und Windfangblech ausschweissen
(AA7)

Vom Innern des Wagenkastens aus Verstirkung und Blech zerschneiden
(ACEF und gegengleich A’C’E’F’)

Spritzblech abschneiden
{AB und gegengleich A'B’)

:

Schweisspunkte ausbohren; Spritzwand von den seitlichen Spritzwandblechen ausschweissen
{BD und gegengleich B'D’)

Spritzblech, Windfangblech und Spritzwand ausbauen

Die beiden Haltebleche fiir die Einfassung des Armaturenbreties vom Spritzwandblech abnehmen.
Diese Teile werden nicht verkault; sie miissen wieder verwendet werden.

VORBEREIT ;

-

Schweisspunkte ausbohren; die an den sei
Ausbohren auf die auszuschweissenden Teile beschrinken
{AB und
{AC und

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweliss- oder Schnitikanten durch Glitten, Schieifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteile mit Benzin entfetten

BAU (Skizze 35 und 36)

Windfangblech aul Einheit einbringen und zwischen seitliche Spritzwandbleche einsetzen
(AAT)

Werkzeug

lichen Spritzwandblechen verbleibenden Blechstreifen ausschweisgen.
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Oberes Spritzbrett auf Windfan gb*ech einbringen und Gesamtteil mit Klemmzangen anflanschen.
Spritzwandblech embmngen und an Gesamtteil anflanschen

Lehre fir Windschutzscheibe einbringen (2635-T, Skizze 18)
FEinige Lotstellen ausfiihren, um das Gesamtteil provisorisch festzuhalten

Oberes Spritzblech punktschweissen {(Schweisszange)
- an vordere Wagenkasteneinheit und Windfangblech
(ALY
- an seitliche Spritzwandbleche
{AB und gegengleich A'B’")
- an Spritzwandblech
(BB")
Windfangblech mit Verstdrkung punktsc}‘\i eissen:
- an seitliche Spritzwandbleche
ACEF und gegengleich A’C’E'F?)

ANMERKUNG: Seitliche Spritzwandbleche auf Windfangblech auflegen, und dann mit Hilfe eines Dorns, der sich
durch ein in die Abdeckbleche des vorderen Seitenpfostens gebohries Loch schiebt.
Anschliessend die in den Abdeckblechen durchgefiihrten Bohrungen verschliessen.

Spritzwandblech an seitliche Spritzwandbleche punktschwelssen
(BD und gegengleich B’D’)

Zur Verstirkung einige zusétzliche Lotpunkie zwischen Windfangblech und seitlichen Spritzwandblechen
ausfiihren

Sicherheitshalber einige zusdtzliche Lotstellen ausfiihren:
{AA")
(ACEF und gegengleich A’C'E’F’)

L,eiste zwischen Windschutzscheibe und Armaturenbrett auf Spritzwandblech einbringen
(DD*)
Befestigungsbohrungen am Spritzwandblech durchbohren.

Leiste danach abnehmen

Halteblech fiir die Einfassung des Armaturenbrettes ausrichten und Einfassung einbringen.

Lage der Haltebleche markleren und unter dem oberen Rand des Spritzwandbleches punkischweissen
Schweisspunkie gldtten und schleifen
Teile lackieren

Entdrdhnen

Werkzeug

Lehre 2635-T
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¥, D 823-1 : Auswechseln eines hinteren Kofferraura-Verschlussbleches ARB. D, 823-1

M

o

10

Zur Durchftihrung dieser Arbeif braucht der Wagenkasten nicht auf die Messpiatie gebracht zu werden

AUSBAU (Skizze 55)

ANMERKUNG: Wagen auf ebenem Boden abstellen. Bodenfreiheit hinten auf beiden Seifen in gleiche Héhe bringen.

Schweisspunkte ausbohren; hinteres Kofferraum Verschlussblech ausschweissen:
- von der unteren Rahmenschuh FEinheit
(AAT)
- von den Verbindungsblechen
{BCD und gegengleich B*C'D"}
- von den inneren Kofferraum-Verstidrkungen
(FG und gegengleich F'G)
- von den Radkastenblechen
(FE und gegengleich F'E’"}
- vom Stossstangenhalter
(H)
Hinteres Kofferraum-Verschlussblech abnehmen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss --oder Schnittkanten durch Glitten, Schieifen oder
Schweissen beseitigen

Neuteil mit Benzin entfetten
EINBAU (Skizze 55)

Hinteres Kofferraum-Verschlussblech einbringen und mit Klemmzangen anflanschen., Bohrungen des Kofferraum-
Verschlussbleches (K und K’} miissen mit den Bohrungen der Stossstangenhalter {bereinstimmen.
Priifen, ob die obere Kante des Verschlussbleches waagerecht liegt. Mit einem Wasserwaage-{Messgerit) Position prifen

Kofferraum-Verschlussblech punktschweissen {Schweisszange und Punkischweissgerit):

- an untere Rahmenschuh-Einheit
{AA")

- an Verbindungsbleche
(BCD und gegengleich B'C'D’)

- an innere Kofferraum-Verstirkungen
(FG und gegengleich F'G*)

- an Radkastenbleche
(FE und gegengleich F'E")

- an Fihrungsrohre der Stossstangenhalter
{H und gegengleich H*) -

Zusitzliche Schweissstellen {autogen) in den durch das Kofferraum-Verschlussblech und die Radkastenbleche
gebildeten Ecken ausfiihren

Die zuvor fiir den Ausbau der Teile gebohrten Licher durch Lten verschliessen
Schweissstellen glitten und schleifen
Teile lackieren

Entdréhnen

Werkzeug
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W

AUSBAU

Masse -Kable der Batterie abschliessen.

Mit der Hand den inneren Gummiwulst entlang der Ver
Sonnenschutzblenden abnehmen.

idung Wagenkasten-Dach abnehmen.

Hinteres rechtes und linkes Seitenpanel abnehmen:

Hierfir seitlich am unteren Teil des Seitenpanels ziehen und Seitenpanel hochheben, um die obere Seite
vom Dachrahmen des Wagenkastens zu l8sen.

Gehduse fir Richtungsanzeiger abnehmen:

1. Fall: Langes Gehiuse

a) Gesamtteil Reflektor und (Glas abriehmen: Hierfiir: an der unteren l.asche ziehen, um sie von der Binfassung
zu lésen.

b Gesamiteil abnehmen, indem man die Schraube losschraubt, mit welcher die Haltefeder des Reflektors
befestigt ist,

C) auben abnehmen, die unier der Rahmeneinfassung der hinteren Tiren angebracht sind.

: von der Kante des \‘ah'en' stens 1dsen, sowelt dies anfgrund der Lénge der Zuflhrungs-Kabel mogllch
ist. Mutter 1 sschrauben, mit der das Massekabel befestigt ist. Stecker abschliessen, der das Kabel an den
Rlinker anschliesst, Kabel vom Gehiuse 10sen. Gehduse abnehmen.

2, Tall: Kurzes Gehiuse
) Oberes Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens abnehmen, indem man die obere und die untere Befestigungs-
schra be 16st.
e) Gesamtteil Reflektor und Glas abnehmen: Hierflir: an der unteren Lasche ziehen, um sie von der Einfassung
zu lésen.
) Gesamtteil abnehmen, indem man die Schraube losschraubt, mit welcher die Haltefeder des Reflektors befestigt ist.
) Schrauben abnehmen, die das Ga%ause vorn befestigen. Geh#iuse losen, soweit die Kabel dies ermoglichen.

losschrauben, die mit d
verbindet, mabel vom G

e
er da Massekabel befestigt ist. Stecker abschliessen, der das Kabel mit dem Blinker
ehius

e ’L‘ Szen., Gehiuse herausnehmen.

Mit Schraubenzieher die Bl

befindet. DDie beiden Abd

echlasche abnehmen, die sich an der ’\/’orbindm‘g der vorderen linken und rechten Abdeckleiste
kleisten aushauen durch Abnehmen der Mutter, die nahe an der Strebe der Windschutzscheibe

ec
angebracht sind. {Diese Schrauben befestigen ebenfalls das uach vorn}.

Dach abnehmen:

wird:

nd‘{men pefesiigt
1 im Innern des Dachrahmens, der das Dach stitzt:

Muttern 1(\@5(‘hra‘uben, mit
Y uf der Seite der

A

5
uitern an der Aussenseite des W anecvabtens unter dem Dachrahmen, der das Dach stlitzt.

futter im Innern des Wagenka
Hintere Abdeckleisie vom Dach abnehmen {
kasten ldsen.

Dach vom Wagen-

Werkzeug

Gabelschlissel 12

Steckschliissel 12
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"
[Nl

Dichtungsgummi fir Dach und hinteren Dichtungsgummi abnehmen,

Dichtungsfldchen abkratzen und reinigen. Dichiungsmasse entfernen.
BEINBAU

Auf dem Dachrahmen in der Rille fiir Dichtungsgummi des Daches nebeneinander 2 Lagen Dichtungsmasse aufiragen
(VIBRADAMP)

ANMERKUNG: etwa 10 mm

F\wcutuﬁﬁsg ummi des Dacheg in die mchtwe Lage bringen. Hinteren Dichtungsgummi einbringen und ankleben
(Klebstoff Bostick 284 C).

Dach auf Dachrahmen einbringen, Befestigungsschrauben ansetzen (ausser der vorderen rechten ur Tid llm\en bch*{‘am)e
die ebenfalls dazu dienen, die vorderen Agdecmeﬁteﬁ zu halten). Muttern festziehen und eine flache Zahn
zwischenlegen.

m Zwecke der Dichtigkeit eine Lage Dichtungsmasse {(VIBRADAMP) in der
aufiragen. Jede Abdeckleiste mit den ents preche den Schr Pubcn befestigen,
uiter legt.

An der Verbindung der beiden Abdeckleisten Dichtungsmasse auftragen und Lasche anbringen.

e

der vorderen Abdeckleisten
man eine Grower-Scheibe unter die

Blinker-Gehiuse einbauen:

vall: Langes Gehéuse

fen, ob der Dichiungsgummi richtig an

se halten (Kiebsicif Bogtick 294 C

b) Gehfuse auf Wagenkasten ausrichien und
Befestigungsschrauben festziehen.

<) Kabel anschliegzen, Massekabel an der h
Schraube zur Befes

nteren
myg der Haltefeder des Re

Dachbefestigungsschraube festziehen, Glihbirne einsetzen und
ektors zestneren Gesamiteil Reflekior und Glas ausrichien.

2. Fall: Kurzes Gehiuse

d) Gehiuse einsetzen, nachdem zuvor dis Kabel in das Gehfiuse eingeflihrt wurden. Schraube festziehen, mit
der das Gehéuse vorn befestigt ist.

e} Kabel anschliessen; Massekabel durch die hintere Dachbefestigungsschraube festziehen.

f) Schraube zur Befestigung der Haltefeder des Reflektors festziehen. Gesamtteil Reflektor und Glas ausrichien.

Hintere Abdeckleiste am Dach ausrichten {Arbeitsvorgang D 854-1)
Seitenbleche und Sonnenblenden einbauen.
Inneren Gummiwulst anbringen.

Massekabel an Batterie anschliessen

Werkzeug

Gabelschliissel 12
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Werkzeug

Zur Durchftihrung der nachsiechend aufgefiihrten Reparatur

ie folgende Mischung zusammenzustellen:

-

. AMlischung:
Résine 66" und
T\ lziwm-Karhonat'' oder vorzugsweise

= 1
erodol 5 Mu"

dann zusetzen:

2 m? Katalysator, {lussig, d. h.
entweder "lupersol "DM”
oder ””ﬂaty‘ X1
oder ”Puoxude MEc!
dazu 3 Tr opmn "Nuodex Kobalt ()
und dazu 20 ¢ Roving 60 )BI‘iNS”: in etwa Smm lange Stiicke geschnitien., Alles gut miteinander mischen

WICHTIGER HINWEIS:  Diese
vorzubereiten (etwa 120g)

ng trocknet schnell. Sie ist daher stets nur nach und nach in kleinen Mengen

Kratzer im Lack (Ski

Bei unwesentlichen Kratzern deren Tiefe 1, Smm nicht Ubersteigt, ist wie folgt vorzugehen:

a) Kratzer durch Abschmiergeln mit Sandpapier Nr. 320 vollkommen beseitigen.
1) Form des Daches unter rwendung von Zellulose -Dichtungsmasse wieder
) mit Zellulose-Lack neu spritzen durch Aufiragen dinner Schichten,
rkeren Kratzern, jedoch unter der Voraussetzung, dass die Dachfestigkeit nicht in Mitleidenschaft gezogen ist,

ie folg"{

) Den rissigen Teil $0 weit abschleilen, dass der Kratzer vollkommen verschwindei. Spezial-Schleifscheibe
verwenden (NOTR( Rst', Citroen Nr. 407705).

bt

e} Die #u reparierende Stelle mit {lebestreifen abgrenzen, um den unbeschidigten Teil des Daches
s

ein Veriaufen des Lackes uu

durch bearho*m

gegebenen Zusgs

ety
~
o

» entstandene Vertiefung mit Plastikmasse der unter

°h, die der Dachform entspricht, auf die mit der

ischung bedeckte
m]c auf
m odas ¥
chung,

v vermeid Lﬂ

¢t man ein Blatt Zellophanpapier zwischen Plaketfe und

e

T

las Dach auf

h) Plakett
Soweit AnamL\z; , Presgsen zum

Aufpressen nicht gesi :
iy daraul zu achien !

reparierenden Stelle zusammenzupressen.
- den Pall, dass die l.age der zu reparierenden Stelle
akelte mit Gewichten zu beschweren, wobel sorg-
stittzt wird, um Verformungen zu vermeiden (Abb, 1 u.

©5




-9

AR%EETSV@R@AN@ Nr, D 825-3 : Instandsetzung eines Plastikdaches

i) Mindestens 12 Stunden trocknen lassen,

i) Urspriingliche Form des Daches herstellen durch Entfernen des Uberstehenden Materials mit der Schleifscheibe

und durch anschliessendes Abschmirgeln mit Sandpapier

k) Neu lackieren (falls Dachlackiert ist).

Kratzer am Rand {Abb. 3)
Das Dach muss an der Stelle, an welcher sich der Kratzer befindet, verstérkt werden, Hierfiir:

- Eine Aluminium-Plakette, 1, 5mm stark, verwenden und mit Aluminium-Nieten in einer mit der Schleifscheibe
ausgefliihrten Vertiefung, wie in der Abbildung gezeigt, wobei darauf zu achten ist, dass diese Vertiefung so
beschaffen ist, dass die Plakette mit einer Schicht Plastikmasse von mindestens lmm Stérke bedeckt werden
kann.

~Vertiefung auffiillen und Plakette mit Plastikmasse bedecken, wie im Falle eines Kratzers angegeben ist,
und zwar unter Beachtung der gleichen Vorsichtsmassnahmen wie in Abs. 2

Risse (Abb. 4)

Es empfiehlt sich, das Dach mit Hilfe von eingelassenen Aluminium-Plaketten an der beschidigten Stelle zu
verstirken.

Je nach Umfang der Verformung, verwendet man eine oder mehrere Plaketten und bringt sie so an, wie in
der Abbildung beschrieben ist.

Arbeitsgang wie in Abs. 2, Abb. 2, angegeben, durchfiihren. Auf die gleiche Artdie beiden Seiten des Daches
schiitzen.

Werkzeug
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fliir die hinteren Tliren

¥, D 842-2 : Schweissen der Befestigungslaschen der Zuglaschenbinder
kS i B

- 80
ARB. D 842-2

ot

kS

{Siehe Skizze 69)

Untere Lasche {1) in die Tiraussparung einfihren und so ausrichten, dass sie am Beschlag {2} aufliegt.

Obere Lasche (3) in die Tiraussparung einfiihren, wobei darauf zu achten ist, dass sie, unter Zuhilfenahme einer
Hilfskraft, im Innern der Tiir am Beschlag (2} aufliegt.

Feuchten Asbest an den Schweisskanten auftragen.
Ausserdem eine Platte Asbest ins Innere der Tir einfithren, um den Lack zu schiitzen.

Teile schweissen {Bogenschweissen) {1, 2 und 3)
{bei A)

Werkzeug
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s
dazugehorigen Scharniere

A

i

Werkzeug

BAU

Kofferraumdeckel:

Hiilsen fir Deckelstitzen abnehmen, indem man nach chenhin driicki, um die Federn zusammenzudriicken und
die Hilsen aus ihrem unteren Anschlag zu 16sen.

Die an deninnenstempeln der flir die Deckelsiliize verbleidenden Federn abnehmen,

Kofferraumdeckel abnehme

Die beiden Muttern, welche den Koffe
losschrauben.
Innenstempel mit Dec

Gt

teckschliissel 12

Gummilagschen

Scharniere des Ko

Hintere Kotflligel abnehmen.
Blinker ausbauen.

Ohere Abdeckbleche des stens abnehmen

schrauben des Seitenbleche schra
iche die Sc am deen casten
1 Scharniere iblech abnehmen.

1 18sen, Steckschliissel 8

sehraunben und abnehmen.

Seharniere und Kofferraumdeckel

Gesamtteile Scharniere an Heitenble

Steckschltissel 8

an Wagenkasten einbringen.

Steckschlissel 12
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13

16

Kofferraumdeckel einbringen.

Innenstempel fir die Deckelstlitze auf Deckeltrfiger einbringen und mit Muttern befestigen.

Ritckholfedern auf Innenstempel einbringen, Federn leicht e

Hillsen fiiv Deckelstiltzen auf Federn einbringen. Hillsen nach obendriicken, wobel die Federn zusammengepresst werden,
bis thre Spitze in den unteren Fithrungen elnrasief.

Kofferraumdeckel versuchsweise Offnen und schliegsen,

REUN

ippe eine Nelgung nach links fest, so lege man eine oder

s
Scharniers am Wagenkasten, um dadurch ein Fluchten

der Scharnierachsen zu erreichen,

itenbleche am W

>nkasten befestigen.,

Blinker einbauen

Obere Ahdeckleisie des hinteren Seitenpfostens montieren.

i

ere Kotfliigel montieren.

ANMERKUNG: 1
T

ser Ersatsteillager liefert nur noch Scharniere des neuen Aodells, ohne Belestigungslasche
{ir Blinker.

Die Schwenkachse wurde im Verhilinis zu den alten Scharnieren axial verschoben. Aus diesem
Grunde miissen die 2 Scharniere gleichzeitig ausgewechselt werden.

IYie neuen Scharniere kdnnen ohne Anderung der Bohrung eingebaut werden,

Werkzeug

Uy
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h.«
ol
e
i
1
o

-

ke

Werkzeug

(siehe Skizze 63)

Batterie ggfs. abschliessen, um zu vermelden, dass die Kofferraumleuchte hrennt., Gabelschliissel 12
Hintere Stossstange abnehmen, Steckschliissel 26

Beide hintere Kotflligel abnehmen.

Jurmimernschild abnehmen. 4 Schrauben im Innern des Kofferraumes abschrauben. Kabel fiir Brems-
leuchien nicht ausbauen. Steckschlissel 12

Die beiden Blechschrauben zur Befestigung der seitlichen Abdichtungsgummis am hinteren Kofferraum-abdeckblech
abnehmen.
“{bei /

Mit einem Schraubenzieher den iiberhingenden Blechrand "8" der Einfassungsleiste der Dichtungsgarnitur {Abb. 2)
aufbiegen,

iy
i

mi

Mit einem Hebel den dusseren Uberstand ''b" der hinteren Kofferraum-Einfassungsleiste aufbiegen, Abdicl
o V 1

des Kofferraumdeckels freilegen und abnehmen {Abb. 3)

TINBAU {siehe Skizve 63)

nde der

Neuen Abdichtungsgummi an einem |

{bei A oder R)

Abdichiy immni in die i

tige l.age bring

A 3 s fh 1 Bty it
8it dem Hammer den Husseren Uberhang b

der Einfassungsieiste zurlickschlagen.

Den inneren Uberhang "¢" der ssungsleiste mit dem Hammer zuriickschlagen.

interen

Spitze nach unien {Abb, 4)

Seifliche Abdichtungsgummis in Hinfassungsleisten einsetzen.

Abdichtung is itber den hinteren Abdichtungsgummi schlagen und mit Blechschrauben

(bei A und 13)
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14

ot
<«

16

Mit der Zange den Uberhang "d" der Einfassungsleiste an seitlichen Abdichtungsgummi einklemmen (Abb. 4)
Seitlichen Abdichiungsgummi unter der cberen Abschluss-Gummileiste des Kofferraumes einsetzen
(bei C)

Die Enden der seitlichen Abdichtungsgummis etwa 2 cm von den Befestigungsschrauben entfernt abschneiden
(bei A und B)

Verbindungen der Bleche mit Dichtungsmasse bestreichen.
Hinteres Nummernschild montieren.

Stossstange montieren.

K(.)tflugel montieren.

Kabel ggfs. an Batterie anschliessen

Werkzeug

Steckschlilss

. Steckschllissel 26

Gabelschliissel 12
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{ Ab September 1962}

Auswechseln eines vorderen Verkleidungsbleches

- 85

ARB. D 853-1

o

-}

10

AUSBAU
Wagen auf Hebebithne bringen
Die 13 hinteren unteren Befestigungsschrauben {5mm §$) des Verkleidungsbleches abnehmen

Die 4 Schrauben {(dmm §) abnehmen, mit welchen das Verkleidungsblech an der vorderen Rahmenschuh-Einheit
befestigt ist.

Hintere Schrauben zur Befestigung der Kx‘ihﬂuftrschéchte der Bremsscheiben (eine einzige Schraube) am Schutzblech
der Bremsscheiben ausbauen.

Verkleidungsblech mit Kihlluftschichten der Bremsscheiben nach der Vorderseite hin freilegen.

Falls erforderlich, Kihlluftschichie der Bremsscheiben ausbauen

BEINBAU
Vorderes Verkléidungsblech einbringen und auf der vorderen Rahmenschuh-Einheit zentrieren,

An jeder Seite und an den Enden D und G eine Schraube ansetzen, um das Blech in der richtigen Lage
zu halten. Schrauben nicht festziehen.

Hintere Befestigungsschrauben des Kihlluftschéchte einbringen, und zwar die 4 Schrauben die das Verkleidungs-

blech an der vorderen Rahmenschuh-Tinheit befestigen, sowie die hinteren unteren Befestigungsschrauben des
Verkieiduhgsbleches :

Samtliche Schrauben festziehen.

Werkzeug

Steckschilissel 8

Steckschliissel 8

Steckschltissel 10

Steckschliissel 8 und 10
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- 86
D 8541

a3

AUSBAU {siehe Skizze 71)

Blinker-Gehduse ausbauen {(Arbeitsvorgang I 825-1, Abs. 4)
Tintere Abschlussleiste (1) des Wagendaches mit der Hand in Richiung des Pfeiles F’ (Abb. 2

2} schwenken

Abschlussleiste in der durch Pfeil I angezeigten Richtung hochheben.

Abschiussleiste abnehmen.

EINBAT (siehe Skizze T71)

Hintere Abschlussleiste (1) des Wagendaches auf den Klemmen (2} in der durch Pleil P angegebenen
Richtung (Abb. 2)

Abschlussleiste in der durch Pfeil P’ angegebenen Richtung schwenken und in Klemmen (2) bei A einhaken

Blinker-Gehéuse einbauen (Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug







D518

- 87
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Betitigungsorgane

ot

~1

10

11

(gsiche Skizze 70, Abb. 3, und Skizze 70 Cj

Tir ausbauen (Arbeitsvorgang DS 961-1, Abs 1)
Oberen und unteren Gummistopfen am Tlrende {Tirschloss-Seite} abnehmen.

Untere und obere Befestigungsschrauben der Scheibenfihrung (Tlrschloss-Seite) losschrauben und abnehmen.

Die 3 Schrauben (3) :

Innengriff (21} abnehmer
Befestigungsschrauben {

1

schrauben durch Drehen des Sechskant-Ansatzes (19) in Uhrzeigerrichiung

Innengriff um eine V3

g schwenken, um ihn ¥

zusammen aus der Tir zu heben.

Aussengriff (14) abnehmen durch Losschrauben der Befestigungsschraube (1) der Innenseite aus. Tirgriff um
eine Viertel-Umdrehung schwenken und herausnehmen.

Abb, 3, und 70}

Gummischeibe mit Schieber {22}, der Zugstange (15} und der Ger#usch
thren der 71 durch die in der Tir vorgesehene Bohrung.

i ie Befestim hraube { tr den Innen m Blech richtig ausgerichtet ist. Diese Schraube
en Sech 1 steckt und durct be {20} gehalten. Zwischen Sechskant-Ansatz

und 'Il,s;rblech die Ger ibe {18) einsetzen. Griff um eine Viertel-Umdrehung in seiner

Bohrung schwenken, . Befestigungsloch einzusetzen.

Griff durch Drehen des

tzes {19) entgegen dern Uhrzeigersinn befestigen.
Tiirgchloss in Tir einbringen.
Zugstange {15} in Sicherheitgschloss (16) einbringen.

Tiirschloss mit den 3 Schrauben (3} an QBI" Tiir bafe

Werkzeug

Steckschliissel 12
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16

Funktion des Tiirschlosses prifen.

Aussengriff (14}, mit Cummischeibe (7) mit Schulter versehen, in Aussparung einbringen und um eine Viertel-

Umdrehung schwenken,

Sicherungsblech (f’L) von der Tiir-Innenseite her an der Nabe des Griffes anseizen.
Sicherungsblech {4) um eine Viertel-Umdrehung schwenken und mit Schraube (1) befestigen, die von der Innenseite der
Tir her eingesetzt wird durch Zwischenlegen der Scheibe (2) zwischen Griff und Tlrblech. i

Tiir montieren und einstellen.

Scheibenfithrung und Scheibe einsetzen
Gummistopfen anbringen

{Arbeitsvorgang D 961-1a). Tiirverkleidung einsetzen (Arbeitsvorgang D 983-2)

- Werkzeug

Steckschliissel 12
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16

18

19

Auf den Druckknopf driicken und Einstellschraube {5) und Kentermutier {8} einbringen.
Gesamtteil im Druckknopf anschrauben. :

5

Den mit einer Gummischeibe mit Schulter (7) versehenen Aussengriff {14} an Tur einbringen, in die Aussparung
einsetzen und um eine Viertel-Umdrehung schwenken,

Sicherungsblech {4) vom Tlirinnern her auf der Nabe des Tiirgriffes einbringen.
{ g

Sicherungsblech um eine Viertel-Umdrehung schwenken.

Sicherungsblech mit Befestigungsschraube {1} vom Tirinnern her béfestigen, innen eine Zahnscheibe zwischenlegen
und aussen die Scheibe (2} zwischen Griff und Turblech. Schraube festziehen

Vinyl-Einlage zur Abdeckung des Fillbleches an der Tir ankleben.

Innere Tirverkleidung anbringen
(Siehe Skizzen 70 A und 70 B)

Feder (43), Reibteller (42) Ring am Kurbelfuss (38) und Fensterkurbel (30} einbringen.
Gesamtieil mit Zylinderstift (29) verbinden.

Werkzeug
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AUSBAU
Mit einem Schraubenzieher die Rickwandverkleidur

1g an jeder Seite der Riickenlehne an der oberen und unteren Seite
des Bleches entfernen.

Um an die 4 Befestigungsschrauben der Rickenlehne zu gelangen, den Kunststoff an diesen Stellen ldsen.

TERKUNG:

Soll der Kunststoff wieder verwendet werden, so ist darauf zu achten, dass er nicht eingerissen wird,
Die 4 Schrauben mit Kreuzschrauvbenzieher abnehmen.

Den unteren Teil des Kunststoffbezuges vom Sitzgestell abirennen; Gesamtteil Riickwandblech und Verkleidung freilegen.

Kunststoffverkleidung auf die Rickwandverschalung aufkleben (Klebstoff Bostick 1500). Den Kunstsioff oben, unten und
an den beiden Seiten nicht ankleben,
werden kénnen.

damit die Befestigungsschrauben in die hierflir vorgesehenen Bohrungen eingefithrt

Kunsistoff nicht einreissen.
Ritckwandblech aul hinterer Riickenlehne einbringen.

Die 4 Befestigungsschrauben einbringen, diese jedoch nicht fest anziehen, um die nicht angekiebten Kunst-

stoffieile unter der Verkleidung einflihren zu kdnnen,

Unterseite der Verkleidung an der Sitzgestellverschalung festhaken.

o

eklebten Kunstst mit Klebstoff {Bostick 1500) bestreichen und unter der Verkleidung einfthren.

ERKUNG:

An den neue
Chromkopf}.

en Modellen sind die Befestigungs

1 der Rilckwandverkieidung sichtbar {Kreuzschlitzschrauben mit

Werkzeug
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* Werkzeug

{Skizze 85}

end beschriebene Art und

Fin durchgesessener Sitz kann Weise leicht wieder neu aufgepolstiert werden:

Mit Hilfe eines Schraubenziehers die Haken 18sen, mit denen die Jute-Zwischenlage an dem Sitzgestell befestigt ist.

d nach hinten zuriickschlagen

Auf dem Federkern de

m Stérke anbringen und mit einigen Klammern
{Typ MERINOS)

3

arkasse befestigen, #

bei der Fa, Merinos, &

b
i

bis, Avenue du Maréchal-Joffre,

Sioffoezug {(Jersey oder Helanca) auf Polsterung eink

dinteren Befestigungsnéhie
néhen,
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- 83
D 961-1a

i

[x

ausbauen:

Schrauvbe des unteren Tlrangelhaliers na

dem L.osen der Mutter losschrauben.

um die Tir nicht zu verstellen., Tir anheben und

logsschraut

abnehmen,

Al 2 oder MR 3978-20, 4 (Skizze 70} kra s aul den
um den 2y v {28) sekommen. Zylinderstift

nlage d

sehklopfen und abnehmen,

ittern der Fihrungs-

Werlkzeug

Steckschliissel 8

Steckschliissel 12
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AU (Siehe Skizze 70 B)

Vordere und hintere Fithrungsschienen (28 und 41) in Tirinnenseite einbringen.

eilegschelben (26 und 39} zwischenlegen.

Fihrungsschienen mit dazugehirigen

Fluhrungsschienen {45) au

Nylon an der Unterseite der Torscheibe {5) montieren. Nicht vergessen, die
Gummipuffer {44} in die Fihrungsschienen (45) einzusetzen.

Die mit den Fiihrungsschienen versehene Turscheibe einsetzen und ganz herunterlassen.
ANMERKUNG:

Die Scheibe sitzt in ihrer Fihrung und in ihrem Gummirahmen {Andernfalls Flhrung und Gummirahmen einbauen)

Aussere Dichtungsgarnitur der Tir (25) an der oberen Tihrpartie einbringen und befestigen.

Innere Dichtungsgarnitur der Tir (24) an der oberen Tirpartie einbringen und befestigen,
Scheibe in Iochststellung bringen

EJ

Fensterheber (40} ins Tiirinnere einsetzen und mit 4 Schrauben belestigen {(wobel er am inneren Tlirblech

3
J
aunfliegen muss). Schrauben fesiziehen.

Elastische Blechklemme {(mit F

2} (38} spreitzen und Tirscheibe nach unien ziehen.

In den Sitz im unteren Teil der Einfassungsleiste die beiden Stifte (37 und 34} der Fenstérheber-Laschen einfithren.
Elastische Scheiben und Sicherungshleche {35} anbringen und umbiegen.

Fensterkurbel (30} einbringen, ohne sie jedoch zu versiiften. Funktion des Fenstérmechanismus’ iberprifen.
Wenn die Scheibe schwer gleitet, Flhrungsschienen (28 und 41} leicht einfeften. Fensterkurbel abnehmen,

inyl-Binlage ankleben (Klebstoff EC. 1236 MINNESOTA}

Zum Abdichten
Die 3 Filzscheiben am unteren Tirblech ankleben (Klebstoff Bostick)

Unteren und oberen Gummistopfen an der vorderen und hinteren Tlrseite anbringen.

Tnnere Tlrverkleidung einbringen und mit Befestigungsspangen befestigen (siehe Arbeitsvorgang D 983-2)
Fensterkurbel wieder anbringen und verstiften

Tiir an Wagen montieren und einstellen.

Das Schliessen der Scheibe tiberprifen

Gummistopfen abnehmen und Scheibe vermitiels der Fithrungsschienen {28 und 41} einstellen, Zur Befestigung der
Fithrungsschienen der Scheiben (26 und 39) in der enisprechenden Stérke zwischenlegen.

- Werkzeug
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Werkzeug

VORBEREIT

Mit dem Pinsel Lack auftragen auf:

o

g
@ @

innere fassungsleiste der Tlrunterseife

Finfassungsleiste des vorderen chnmngs ummis

y Befestigungsflansch der Haltefeder der Tlr;

Kanten des Innenbleches, in denen die Scheibe an der oberen Seite hin und her gleitet;
2 inneren Aussparungen zur Aufnahme des inneren Verriegelungsgriifes

¢
L D D
D

g

@ ®

VERKILEIDUNG

7

ichtungsgummi in dze Iinfassungsleiste der vorderen Tiirseite einsetzen.
Ranu der Binfassungsleisie mi dem Haﬂ.xmcr zurtickschlagen, um den Guimmi befestigen zu kdnnen.
2

U ren Dichtungsgummi der Ty
Schraubenzieher in die Einfassung

ta@sunysle ste der Tiir-Unterseite einbringen und mit

kschlagen, um den Gummi befestigen zu ktnnen.

Ife von 2 Schrauben einbauen.

Fensterheber-Mechanismus bauen {siehe D 981-1}

Schloss und Betdtigung einbauen (siehe D 861 -13

chutzleiste der Tir-Unterseite einbringen und her bohren. Schuizleiste befestigen.
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ANMERKUNG:

Ab Ende Oktober 1957 wurde der Einbau am Fahrzeug gedndert. Es wurde zus#izlich eine mittlere Befestigung
angebracht.

Es empfiehlt sich, diese Anderung an frither gelieferten Fahrzeugen vorzunehmen.

Der Sitz der Windschutzscheibe wurde hierdurch verbessert.

AUSBAY (siehe Skizze 65)

Motorhaube abnehmen, indem man sie von den Motorhaubengelenken losschraubt.
Scheibenwigcherblitter abnehmen.

Befestigungsschrauben der Scheibeneinfassung losschrauben, ohne sie abzunehmen,

Windschutizscheibe iiber Scheibenfassung bringen. Windschutzscheibe vom oberen Teil des Rahmens 16sen, und zwar

mit Hilfe eines als Hebel geformten Schraubenziehers, der zwischen dem Gummi und dem Rand des oberen Rahmens
angesetzt wird (Abb. 4}.
Mittlere Verstirkung auf dem Wagenkasten anbringen (Fahrzeuge bis Oktober 1957):

a) Mittleren Teil des Spritzbrettbleches reinigen (um die Zugangsbohrung zur 4. Kerze herum);

b) Mittlere Verstirkung einbringen, wie in Abs. 2 und 3 gezeigtl.

¢) Verstdrkung befestigen. Es kodnnen die folgenden 3 Befestigungsarten durchgefthrt werden:

. Punktschweissen mit Punkischwelssgerit;
2. Befestigung mit 2 Parkerschraut 6 mm § {zum Zwecke der
Filzscheiben gelegt) ‘

V]

1

Dichtigkeit werden unter die Schraubenkdpfe

Autogenschweissen (hierflir ist das Armaturenbrett vollstdndig abzunehmen)

(V]

EINPASSEN DER SCHEIBE

" Einbau Nr. 1 (ohne mittlers Befestigung)

Profilgummidichtung von der auszuwechselnden Windschutzscheibe abnehmen,

Gummidichtung fiir Scheibeneinfassung auf der Scheibe anbringen. Diese Dichtung mit Wasser anfeuchten, dem

Glyzerin zugesetzt w

Stahlprofil durch Klopfen mit dem Gummihammer auf der Gummidichtung in die richtige Lage bringen.

Hinbau Nr, 2 (mit mittlerer Befestigung}

Am inneren Rand an jedem Ende des Dichiungsgummis 50mm abschneiden,

Einfassungsgummi an der Scheibe anbringen.

Werkzeug

Steckschlissel 12

Steckschliissel 12
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EINBAUA(Siehe Skizze 65}

Windschutzscheibe in Rahmen el
Das ordnungsgemésse Einpassen in den obe

Das Einsetzen des Dichtungsgummis an der Aussen- und Innenseite des Windschutzgcheibenrahmens erfolgt mit
einem Schraubenzieher oder einem Holzspachtel.

findschutzscheibe im oberen Teil einpassen, indem man mit der Faust auf die Scheibe klopft und sie so versucht
einzusetzen.

Unteren Dichtungsbelag mit Gummi auf Windschutzscheibe einbringen (FEinbau mit mittlerer Befestigung)

i+ einem Schraubenzieher die Scheibe tiber der Scheibeneinfassung einbringen. Die Scheibeneinfassung muss
an dem Stahlrahmen aufliegen.
Gummi an der Scheibeneinfassung anschlagen.

Windschutzscheibe einsetzen, wobel ein Schraubenzieher als Hebel dient, der sich auf die Platte der Belestigungs-
scheibe der Scheibeneinfassung stitzt (Abb. 1)

Mit einem Dorn c
Befestigung) als S

den unteren Belag anheben, wobei die mittlere Verstirkungsbohrung (&
stiitze dient.

RBefestigungsschrauben der Scheibeneinfassung anziehen, wobei man auf den Schraubenzieher driickt. Schraube
der mittleren Verstirkung festziehen und eine Flachscheibe unter den Kopf zwischenlegen.

Den freien Raum 2z
mas%e fillen.
Vom Wagenkastenholm bis zur Scheibeneinfassung mit Dichtungsmasse bestrelchen

schen Windschutzscheibe und Rahmen an der unteren rechten und linken Seite mit Dichfungs-

Drei Fiberscheiben laut Abb. 4 (vom Wagenkasteninnern her) zwischen Profil der E ssungsleiste und dusserer
Wagenkasten-Randleiste anbringen (eine Beilegscheibe an jeder Seite der Windschutzscheibe sowie eine in der

Mitte anbringen.

Windschutzscheibe zur Aussenseite hin anpassen, indem mean die Beilegscheibe mit einem Schraubenzieher andriickt.

D]

il

AN

TERKU

Diese Beilegscheiben werden nicht mehr als Originalieil eingebaut.

Mit Hilfe eines Holzkeiles und eines Hammers auf die untere Einfassung der Windschutzschelibe klopfen, bis
diese an der Scheibe anliegt, (Abb. 1) (Einbau Nr. 2 mit mittlerer Befestigung)

Gummianschlige der Scheibenwischerblitter einbaven
Scheibenwischerbliiter anbringen und enisprechend ausrichien

ANMERK
besondere erfiir die Abbildung Méthodes RJ} ar‘anonu peu“hten
besondere B die entsprechend der Abbildungen 5 und

ktober 1857 wird das Einsetzen von Tz plex und Sekurit-Scheiben auf die gleiche ¥

-Windschutzscheibe an Fahrzeugen bis Ende Oktober 1957 sl

Werkzeug

Gabelschliissel 12
Steckschliissel 10

Steckschliissel 12
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AUSBAU
Hintere Kofferraumklappe abnehmen, indermn man sie von der rechien und linken Stiitze losschraubt.
Die 3 Anpressbleche abnehmen. Scheibe herausnshmen.

Oberen Dichtungsgumimi 16sen und abnehmen (wenn dieser auszuwechseln ist)
EINBAU

Unteren Dicl ﬁungsgumnm an den hinteren Rcmiern ansetzen und ankleben {Y{leb%to £f ROcLiC}{)
Der Rand isi auf der Innenseite mit Smgon "Lissapret" zu bestreichen, und zwar mit Hilfe sines Wattetampons, der
mit diesem M 1ttel befeuchtet ist.

Oberen [Dic umgs«vumm" suf dem Rahmen einsetzen. Das Einpassen von der cberen Mitte des Rahmens her beginnen,
wobel beidseitig der Gummi U t .
An jeder Seite {etwa 200mm]) den

r Innenseite der Scheibe aufliegt

Scheibe einbringen, indem nan diek
Holzspachtel oder einem Schraubenzi

"'c ken i“x dem Bicht‘u ngsgummi einsetzt. Gummirinder mit e
in,

indem man

Jummi vers ehep
einsetzen,

it einem Dorn vom !
upaqseh, indem man den Dorn i

SPPAUMEs aus
der- Bohrungen ¢

hrauben einbringen, N

ern anziehen und fesischrauben,

man mit einem Schraubenzieher dagegen, indem man sich

{Therstehenden Rand des Gu

An den Enden des oberen L}Jcnwngaghmmwu d

ten aufliegt, mit einem Dorn die im Wagenkasten
vorhandenen ILocher g (1

Werkzeug

Steckschliissel 12

Steckschliissel 12

Steckschliissel 12



- 99

ARBEE?SV@RGANG NB‘, D 861-4a : Auswechseln einer Heckscheibe

13

14

16

Dichtungsgummi an jedem Ende mit 2 Schrauben und Muttern befestigen.
tiberstehenden Gummi von den Befestigungsschrauben aus um etwa 20 mm abschneiden.

Mittlere Scheibeneinfassung einbringen und in die richtige Lage bringen, indem man sie von einer Seite her
zwischen Scheibe und Kofferraumrand gleiten lésst.

Sehraube vom Innern des Kofferraumes her einbringen und einen Schraubenzieher zwischen Scheibe und

Kofferraumrand driicken, um die Scheibeneinfassung zu zentrieren; Scheibe einsetzen. Schraube festziehen.

Wenn der Dichtungsgummi an den Seitenkanten nicht richtig anliegt, setzt man mit einem Schraubenzieher
2 7wischenlagen ein, zwischen Rahmen und &usserem Rand des Dichtungsgummis,

Werkzeug

Steckschliissel 8

Steckschliissel 12
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' , Werkzeug

4 . 5

T eine

U leine Fléche der Motorhaube auszubeulen, muss die Verkleidung teilweise abgenommen werden

Verkleidung

-z herausschneiden, w

1 zwar etwas grisser, als die zu reparierende Stelle ist.

n aussen erhifzen. Hierzu verwende man vorzugsweise Infraroctiampen oder
t grosser Leistung, wobel man stindig Gber diese begrenzie Stelle streicht

Inzwischen entfernt eine Hills
zum Auftragen von Dichts

Otbrenner die Gerduschddmp
Teil davon abkratzen

mit dem Messer flir Dichiungsmasse den gréssten

Uberreste der Gerius

:‘5"‘
2
)
A
o
<z

en getauchten Lappen entfernen

el
(]
w
©
o
)
el
o
&)
o]
i

und zwar unter Verwendung von GLUTA

QAT T
SAKGLEFE
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ANMERKUNG: Wird bel einer Reparatur die Abnahme des Filzbezuges am Wagenkastenunterzug W@ﬂﬁzawg
erforderlich, so sind - zur Vermeidung von Rissen in Hohe des Stufenbleches - folgende

Vorsichtsmassnahmen zu beachten:

AUSBATU (Skizze 84)
Zuglaschenbiénder fiir hintere Tiren und Befestigungsplakette zum Durchlauf der Zuglaschenbinder abnehmen
Abdeckblech unter dem Wagenkastenunterzug ausbauen {nur beim DS 19)

Oberer Teil des Kunststoffbezuges losleimen
(AB)

Tilzspitze bis zu der Auflage am Blech des Holmes losleimen
’ (D)

Den am dusseren Abdeckblech des Wagenkastenunterzuges befestigten Kunststoffbezug losleimen

(E) :

Filzauflage vom oberen Abdeckblech des Holmes losleimen, und zwar von hinten nach vorn, entlang der
Montageklappe fiir den Kraftstoiftank
{von F bis G) )
bis in Hohe des Stufenbleches

Filzauflage vom Blech des Holmes losleimen, und zwar unien beginnend, bis zur oberen Ecke des
Wagenkastehunterzuges, iber eine Léinge bis zur Hohe der Quer-Traverse unter den vorderen Sitzen
(K und Hj :

Filzauflage vollkommen losleimen und darauf achten, dass Risse am Schnittpunkt zwischen Wagenkastenunterzug
und Stufenblech vermieden werden.

U (Skizze 84)

"AFIX oder BOSTICK)

Filzauflage an Wagenkastenunterzug und Stufenblech kleben {(Klebstoff GLU

ette zum Durchlauf der Zuglaschenbinder montieren,
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_.;AUSBAU

Fensterl;urbel ausbauven {Arbeitsvorgang D 961-1a)

Zwischen Turfallung und Tiirblech einen Schraubenzieher einﬁihre;ﬂ ’
Nunmehr um die gesamte Tirfiillung herum ebenso vorgehen

Thrfillung hochziehen, um sie von dem Haltebligel der Armstiitze zu lésen
Die 3 an das Tiirblech geklebten Filzscheiben nicht losleimen

Die Vinyl-Folie zur Dichtigkeit der inneren Turoffnungen losleimen.

Schutzleiste an der Unterseite der Tir abnehmen (sofern diese beschédigt ist)

EINBAU
Vinyl-Folie auf die Rinder der inneren Tirbdifnungen kleben (Kiebstoff EC 1236 Minnesota)

Turfillung einbringen, und nach unten gleiten lassen, wobel sie in den Haltebiigel der Armstiitze eingehéngt wird,

Klemmen auf den Bohrungen des inneren Tirbleches aufsetzen und mit der Faust eingchlagen, um sie in die
richtige Lage zu bringen

Schutzleiste an der Unterseite der Tir anbringen (falls sie abgenommen war)

Tensterkurbel einbauen (Arbeitsvorgang D 961-1a)

Werkzeug
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit muss das Dach abgenommen werden

ANMERKUNG: Unser Ersatzteillager liefert die Dachbespannung aufgeklebt auf die Gerduschddmpfungsgarnitur

AUSBAU
Dach abnehmen {Arbeitsvorgang D 825-1)
Mit der Hand Gesamtteil Ger#uschddmpfungsgarnitur und Dachbespannung vom Dach l6sen

Dachboden reinigen

Gumrmileiste mit reichlich Trichlorithylen befeuchten und mit einem Messer {zum Auftragen von Dichtungsmasse)
abkratzen )

EINBAU

ANMERKUNG: Falls sich die Geréuschddmpfungsgarnitur von selbst vom Dach geltst hat, chne eingerissen zu sein,
so kann sie-trotz des alten Kiebstoffes an der Gersuschdimpfungsgarnitur - wieder an das Dach
angeklebt werden.

Auf jeden Fall ist der Dachboden zu reinigen.
Ist jedoch die Ger#uschddmpfungsgarnitur eingerissen, so muss das Gesamtteil Dachbespannung
und Gerduschdimpfungsgarnitur ausgewechselt werden.

Dach-Innenseite mit Klebstoff bestreichen (Glutafix -T)

ANMERKUNG: Nicht mehr als 15 Minuten verstreichen lassen zwischen dem Auftragen des Klebstoffes und
dem Anbringen der Dachbespannung

Dachbespannung in die richtige Lage bringen. Um zu vermeiden, dass Falten in den Bezugsstoff gelangen,
wird die Dachbespannung ringsherum mit einem Klebestreifen gehalten, der einerseits am Dach und
zum anderen an der Dachbespannung aufgeklebt wird,

Ttwa 5 Stunden trocknen lassen, bevor man das Dach wieder in Fahrzeugrichtung bringt. Klebestireifen
entfernen

Dach aufsetzen {Arbeitsvorgang D 825-1)

Werkzeug
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-3

10

11

I. FALL : Dach war bereits lackiert (DS 19)

Daéhlackierung mit Sandpapier Nr. 80 und Wasser abschmirgeln {falls notwendig, bis zum Plastikgrund).
Mit Wasser reinigen und trockﬁen

Leichten Zellulose Schleier sprihen

2 oder 3 Zellulose-Schichten auftragen

Abschmirgeln mit Papier Nr. 220, das mit Wasser angefeuchtet ist.

Falle erforderlich, mit Dichtungsmasse bestrei;hen und abschmirgeln

3 Lagen Zellulose-Lack auftragen (Lagen kreuzen)

Nachmals abschmirgeln (Papier Nr. 320, in Seifenwasser getaucht). Keine schwarze Seife verwenden, da diese
dtzend wirkt.

Eine Schicht Verdiinnungsmitiel folgender Zusammensetzung auftragen: 30 % Lack, 70 % Verdiinnung

Trocknen lassen {etwa 5 Stunden bei einer Temperatur von 18 - 20° C)

Polieren (Musselin - oder Baumwollscheibe)

II. FALL: Dach ungestrichen (ID 19)

Dach mit Sandpapier Nr. 80 und Wasser abschmirgeln (das trockene Abschmirgeln verursacht schédlichen Staub)
" Dach abblasen und trocknen ’

Eine Lage Zellulose sprithen

2 Zellulose-Schichten auftragen

Mit dem Messer 2 Zellulose-Schichten (G 112) auftragen

Abschmirgeln mit Papier Nr. 220, das in‘ Wasser getaucht wurde
3Lagen Zellulose-Lack auftragen {Lagen kreuzen)

Nochmals abschmirgeln {Papier Nr. 320, in Seitenwasser getaucht]

ine Schichi Verdinnungsmittel folgender Zusammensetzung aufiragen: 30 % Lack, 70 % Ve

]

ditnnung

¢

Trocknen lassen {etwa 5 Stunden bei einer Temperaiur von 18 - 200 )

selin- oder Baumwollscheibej.

Werkzeug
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ARB. D. 990-2a

bS8 D18 ARBEITSVORGANG NF. b 5022 : Lackiorung der Aluminiam-Teile

Werkzeug

Um ein Dach, eine Motorhaube oder die Hecktlr eines Gepédckraumes aus Aluminium zu lackieren,
geht man wie folgt vor: :

Mit Sandpapier Nr. 150 das gesamte zu lackierende Teil abschmirgeln
Teil mit einer Phosphat-Grundierung verstreichen (griine Phosphat-Grundierung (0/644)

2 Stunden erhidrten lassen

Anschliessend normal - wie Siahlblech - lackieren







és v19 -ID 18 | AR%EW%V ’ Q@AN@ Nr. poso-2s Lackierung der Neuteile
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ARB. D. 850-2b

L

B

Unser Ersatzteillager liefert:

a) Karosserie-Teile {BEinheiten, Armaturen, Bleche und Fillungen) aus ungestirichenem Blech, mit Rostschutz'v
mittel {Fett} versehen .

b) Karvosserie-Teile zum Verkleiden (Kotfliigel, Tiiren usw. ), mit Phosphat-Schutzschicht {(schwarze Farbe) versehen

Um Teile zu lackieren, die mit Rostschutzmittel (Fett) versehen sind, ist wie folgt vorzugehen:

Teile mit Benzin entfetten

Nach Ausfihrung der Blecharbeiten trigt man mit der Spritzpistole eine oder zwei Lagen Zellulose-Grundierung auf
{(verdiinnt im Verhiltnis 100/100)

Um Teile zu lackieren, die mit einer Phosphat Schutzsehicht (schwarze Farbe) versehen sind, ist wie folgt vorzugehen:

Schutzschicht, welche ein ausgezeichnetes Sprithmittel darstellt, leicht abschmirgeln

Lackierung wie liblich beenden

Werkzeug
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DS 19 - ID 19 &R%EETSV@R@@N@ NE’@ D 990-2d ;. Geriduschddampfung des Wagenkastens ARR. D. 990-2d

Werkzeug

Verschiedene Teile (in den Anleitungen beschrieben) werden mit einem Mittel bestrichen, das dazu dient, den
gesamten Wagenkasten zu entdrdhnen.

Diese auf Bitumen- und Asbest-Grundlage hergestellten Mittel sind von pastenfdrmiger Konsisteur und werden so
verwendet, wie sie geliefert werden. Sofern sie sich verdicken, konnen sie mit Wasser verdlinnt werden.
Diese Mittel kénnen entweder mit dem Messer oder mit einem Pinsel von 1 bis 3mm Stérke aufgetiragen werden.

Das Trocknen an der Luft dauert 10 bis 12 Stunden

Diese Mittel brennen, sobald sie mit offener Flamme in Berithrung kommen. Die Verbrennung hért jedoch sofort
auf, wenn die Flamme entfernt wird.

Ausser ihren Ger#uschddmpfungs-Eigenschalten verbessern diese Mittel ebenfalls die Dichtigkeit

Die Skizzen 87-87 A - 87T B - 87C - 87 D - 87 E, 87 F des Reparaturhandbuches zeigen Ihnen die mit Gerfuschd&mpfung
versehenen Partien der verschiedenen Teile

Wir verwenden in unseren Werkstétten Asophone und Insonastic
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DS 19 - ID 19 ARBEITSVORGANG Nr. b 9so-2e: Lackierung einer Felge ARB. D. 990-2e

. Werkzeug
{Skizze 886)

Beim Lackieren einer Felge ist unbedingt darauf zu achten, dass die folgenden Teile nicht mit Lack {iberzogen werden:

a) Fegtstellschraube flir Rad
b) innere mittlere Radnabe

Wir empfehlen Ihnen, sich von unserem Ersatzteillager zu beschaffen:
- 1 Radschraubenschutz DM 854 - 3

- 1 Befestigungsfeder hierzu DS 854 - 80
um die Rad-Feststellschraube am Punki B-abdecken zu kdnnen. Man kann auch eine Pappscheibe von etwa
G65mm ¢ verwenden, die mit Klebestreifen auf Punkt B geklebi wird.

Aus ziemlich starker Pappe eine Scheibe von 116mm § ausschneiden

Scheibe mit Klebstreifen auf der Innenseite des Rades befestigen, wie in Abb. A gezeigt

An der Aussenseite der Felge den Radschraubenschutz mit dazugehb’riger Feder anbringen oder aus ziemlich
starker Pappe eine Scheibe von etwa 85mm Aussendurchmesser schneiden und diese mit Klebestreifen
an Punkt B anbringen ’

Rad aussen und innen lackieren

Trocknen lassen

Radschraubenschutz, Feder und Pappscheibe {oder Pappscheiben bei einem Einbau in A und B) ausbauen
Falls erforderlich, die Stellen nachlackieren, die vom Klebstreifen bedeckt Warten.

ANMERKUNG: Um den Radschraubenschutz mehrmals verwenden zu konnen, empfiehlt es sich, jedesmal,
soweit erforderlich, den Lack zu entfernen.
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Zur Durchiithrung dieser Arbeil braucht der Wagenkasien nicht auf die Messplatte gebracht zu werden,

Werkzeug

1. AUSBAU { s. Skizzen 97 und 97 A}

Schweissstelle am vorderen Ende der Einhelt absfgen
(AB)

Schweisspunkte ausbohren
{BCDETF)

Vorderen Teil der Einheit vom Dachunterzug ausschweissen
(DF)

Gleiche Arbeiten auf der rechten Seite ausfihren

Ausschnelden
- Vorder- und Riickseite des hinteren Seitenpfostens
(GH und 1J)

- Vordere untere Traverse der hinteren Einheit
(JK)

- Radkasten
(KL}

Rechte Seite gegengleich ausschneiden

Hintere Traverse ausschneiden
(1.1.7)

Hintere Einheit ausbauen
Schweisspunkte der Verbi
Einheit zuriickget

nheit ausbauven, die auf der hinteren unteren Rahmenschuh-

ndungsflichen der hinteren E
ylieben sind.

Verbindungsbleche J K von der vorderen unteren Traverse 1dsen.
trennen -
{(J'K’ und gegengleich)

Profilbleche J'K’ von den Verbindungsblechen

1. VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen

besgeitigen

Von den Flichen, die zur Verbindung der Bleche dienen sollen, den Lack entfernen.

Hintere Einheif einbringen und
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ARBEETSVQRGANG Nﬁ‘e DF 8-09-1 : Auswechseln einer Wagenkasteneinheit

14

15

16

18

19

Profithiech (J'K) auf Verbindungsblech (JK) der vorderen unteren Traverse der Einheit anschlagen

Profilblech auf der rechten Seite gegengleich anschlagen.

Hintere Einheit punktschweissen

- an Dachunterzug (Punktsch{\reisszange)
(BCDEF)

- an Wagenkastenunterzug (Punktschwelissgerét)
(GH und 1J) .

- an hintere untere Einheit
(JK, KL) rechte Seite gegengleich (Punktschweisszange)
(LL") {Punktschweissgerit)

Einfassungsleiste fiir Dichtungsbelag am Tireinstieg am hinteren Seitenpfosten einbringen
Einfassungsleiste an hinterem Seitenpfosten punkischweissen {Punktschweisszange)

Vordere Seite der hinteren Einheit an Dachunterzug schweissen
- (AB)

Werkzeug
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Fo DF 8-2-1 : Auswechseln eines Seitenbleches und Radkastens

-1

ARB. DF 8-2

1

1

3]

()

331

o

[Ne)

10

11

12

- Mit Létbrenner aufldten

Zur Durchftthrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebrachi zu werden

Werkzeug

I. - AUSBAU (Skizzen 96 und 96 A}
Schweissstelle am vorderen Ende des Seitenbleches absigen
{(AB)

Schweisspunkie ausbohren
(BCDEF) (Abb. 4)

Vorderen Teil des Seitenbleches vom Dachunterzug ausschweissen
(DF)

Tiintere obere Traverse vom Seitenblech susschweissen (Arbeitsvorgang DF 813-1)

Ausschneiden:

- Vorder- und Riickseite des mittleren Seitenpfostens
(GH und 1J) (Abb. 1 und 2}

- das vorn befindliche Blech des hinteren Seitenpfostiens
(GD :

- Radkasten
(KLM) {(Abb. 2}, (OPQ) {Abb. 3), (VWXY) (Abb, 1]

Seitenblech abnehmen

Schweisspunkie der Verbhindungsflichen des Seitenbleches ausbohren, die am hinteren unteren Bodenlidngstiriger
2 g g

und an der hinteren unteren Kinheit verblieben sind.

(SU) (Abb. 3}, (VWX) {Abb. 1), (NML)und CGT (Abb. 2)

Verbindungsfldchen der Bleche abnehmen

1. VORBEREITUNG

Verformungen oder Risse an den Schweiss~ oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen beselitigen

Von den Fléchen, die zur Verbindung der Bleche dienen sollen, den Lack enifernen.

Seitenblech einbringen und mit Klemmzangen ausrichien.
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AREEBT%VQ RGANG NB’. DF 8-2-1 : Auswechseln eines Seitenbleches und Radkastens

13

14

- Werkzeug

Seitenblech punkischweissen:

_ an Dachunterzug (Schweisszange)
(BCDEF) {Abb. 4)

- an Wagenkastenunterzug (Punktschweissgerit)
(GH und 1J) (Abb. 1 und 2)

- an untere hintere Rahmenschuheinheit (Punktschweissgerit)
(KLMN) (Abb. 2), (OPQ) (Abb. 3)

- an hintere untere Traverse (Punkischweissgerit)
(QRSTU) (Abb. 3), (VWXY) {Abb. 1)

Ende des Seitenbleches an Dachunterzug schweissen AB (Abb. 4)

1.6ten
(SW) (Abb. 3}, (VWX) (Abb. 1) (NML und GI) (Abb. 2}

Einfassungsleiste fiir Dichtungsbelag am Tireinstieg am hinteren Seitenpfosten einbringen

Einfassungsleiste an hinterem Seitenpfosten punktschweissen (Punktschweisszange)
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit brauchi der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 95)
Aussere Anlagefldche der Traverse am Dachunterzug ausbohren
{AB und gegengleich A'B’)

Inneres Abdeckblech der Traverse durchschneiden
(CD und gegengleich C'D’)

[.6tstellen, welche die hintere obere Traverse mit dem hinteren Teil des Dachunterzuges und mit dem Seitenblech
verbinden, ausschweissen

(EF und gegengleich E'F’)

Hintere ohere Traverse ausbauen

VORBEREITUNG

Anlagefldche des Bleches am Dachunterzug fertig ausschwelissen:
(CD und gegengleich C'D’) :
Schweisspunkte beischleifen, die das innere Abdeckblech der Traverse mit dem Dachunterzug verbinden

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glatten, Scheifen oder Schweissen
beselitigen

Laack von den Auflagefldchen zur Verbindung des Dachunterzuges und des Seitenbleches entfernen
(AB und gegengleich A’B’)

BEINBAU (s. Skizze 95)

Obere hintere Traverse einbringen und am Ende des Dachunterzuges einbringen in Hohe des hinteren Teiles
vom Seitenblech

Traverse mit Klemmzangen an der Verlingerung des Dachunterzuges anflanschen

!&ussere_Auflageﬂﬁchen an Verldngerung des Dachunterzuges punkitschweissen {(Punktschweisszange)
(AB und gegengleich A'B’)

Werkzeug
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ARBEITSVQ RGANG Nre DF 813-1 : Auswechseln einer hinteren oberen Wagenkasten-Traverse

11

13

14

9 oder 3 Schweissstellen (autogen) ausfilhren, um das innere Abdeckblech der Traverse mit dem Dachunterzug
zu verbinden
(CD und gegengleich C'D’)

Hintere Auflagefldchen der Traverse durch einige Lotstellen mit den hinteren Fldchen des Seitenbleches
verbinden
(EF und gegengleich E'F")

Schweissstellen glédtten und schleifen

Teil lackieren und entdrdhnen

Werkzeug
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ARB. DF 813-4
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Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU {s. Skizze 88}

Schweisspunkte ausbohren und Wagenkasten-Abdeckblech von der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse
ausschweissen
{ABCD und gegengleich A’B'C’'D")

Schweisspunkte ausbohren und Seitenblech von der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse ausschwelissen
{(EFGHJ und gegengleich E'F'G’H'J")

Schweisspunkte ausbohren und hintere untere Wagenkasten-Traverse vom hinteren Radkasten ausschweissen
(KL.M und gegengleich K'L."M’)

Schweisspunkte ausbohren und hintere untere Wagenkasten-Traverse von der hinteren Rahmenschuheinheit
ausschweissen
(NO)

Erhitzen, um die folgenden Lotstellen auszuschweissen
(EF und gegengleich E'F’)
(GHJ und gegengleich G'H'J")

Hintere untere Wagenkasten-Traverse ausbauen

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schweiss - oder Schnittkanten durch Glétien, Schleifen oder
Schweissen beseitigen. :

Lack von den Auflagefléchen entfernen, die zur Verbindung zwischen der unteren Traverse und den verschiedenen
anzuschweissenden Teilen dienen: Lack ebenfalls von den Auflageflichen derjenigen Teile entfernen, die die
Traverse als Ganzes bilden (Abdeckbleche)

EINBAU (s. Skizze 98)

Hintere untere Wagenkasten-Traverse aufl Wagenkasten einbringen, ausrichten und mit Klemmazangen anflanschen

Werkzeug




- 1186

ARBEETSVORGANG N@". DF 813-4: Ausmfechseln einer hinteren unteren Wagenkasten-Traverse
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Auflagefliche der Traverse an hintere untere Rahmenschuheinheit punktschweissen
(NO)

Auflageflichen der Traverse mit denen des Radkastens punkischweissen (Schweisszange oder Punktschweissgerit)
(KLM und gegengleich K'L'M’}

Auflageflichen der Traverse am Seitenblech punktschweissen (Schweisszange oder Punktschweissgerit)
EFGHJ und gegengleich E'F'G'H'J’) :

Auflagefldchen der Traverse an Radkasten-Abdeckbleche punktschweissen (Punkischweisszange)
(ABCD und gegengleich A’B’C'D’)

Unteres Abdeckblech auf Traverse einbringen und punktschweissen {Punktschweisszange) (Arbeitsvorgang DF 813-1)

An beiden Enden der Traverse die seitlichen Abdeckbleche der Traverse einbringen und punktschweissen
{Punktschweisszange) (Arbeitsvorgang DF 813-1)

Verbindung zwischen Seitenblech und Traverse mit Lotstellen verstirken
(EF und gegengleich E'F’)
(GHJ und gegengleich G'H'J’)

Schweissstellen glétten und schleifen

Teile lackieren und entdrshnen.

- Werkzeug
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Zur Durchfithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 99)
Hinteren Stossstangenhalter abnehmen {Arbeitsvorgang DF 851-1) -

Seitliches Abdeckblech der Traverse abschneiden
(AD)

Schweisspunkt ausbohren und seitliches Abdeckblech von der Traverse ausschweissen
£ !
{ABCD)

Seitliches Abdeckblech der Traverse abnehmen

Schweisspunkte ausbohren, Abdeckbleche der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse ausschweissen
(EF)
(DG)

Abdeckbleche der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse abnehmen,

VORBEREITUNG

Verformungen, Unebenheiten oder Risse an den Schwelss- oder Schrnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen

Die im Arbeitsvorgang DF 851-1, Abs 5 -14, angefiihrten Arbeiten ausfithren.
Falls erforderiich, die hintere untere Wagenkasten-Traverse neu formen

Ldck von den Auflagefidchen entfernen, die als Verbindung dienen zwischen dem unteren neuen Abdeckblech und
der Traverse
(ET")
(DG)

und dem neuen seitlichen Abdeckblech der Traverse, und der unteren Wagenkasten-Traverse

(ABCD)
(AD)

Werkzeug
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ARBE%?SV@ RGANG NE", DF 813-7 : Auswechseln der Abdeckbleche der unteren Wagenkasten-Traverse

11
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14
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EINBAU (s. Skizze 99)
Abdeckblech der unteren Traverse einbringen und in die untere Wagenkasten-Traverse einpassen
Auflageflichen ausrichten und Gesamtteil mit Klemmezangen anflanschen

Auflageflichen der beiden Teile punkischweissen (Schweisszange}
(EF)
(DG)

Seitliches Abdeckblech der unteren Wagenkasten-Traverse einbringen und am Ende der Traverse einsetzen
Auflagefldchen ausrichten und Gesamtteil mit Klemmzange anflanschen

Auflageflichen der 3 Teile punktschweissen (Punktschwelisszange)
{ABCD)
(AD)

Hinteren Stossstangenhalter einbringen und ansctzen (Arbeitsvorgang DF 851 -1}
Schweissstellen glitten und schleifen

Teile lackieren und entdrohnen

Werkzeug
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Zur Durchfithrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 101)

Schweisspunkte ausbohren und hinteres Radkasten-Abdeckblech ausschweissen
(ABCDEFGHI) {Abb. 1 und 2)

Mit Létbrenner erhitzen und abschweissen
(BCD)
Abdeckblech mit Eckblech {1} des oberen Teiles abnehmen

VORBEREITUNG

Werkzeug

Verformungen oder Risse an den Schweisskanten durch Glétten, Schleifen oder Schweissen beseitigen.
Lack von den Flichen entfernen, die zur Verbindung der Bleche dienen

Eckblech (1) laut Schema vorbereiten
EINBAU
Hinteres Radkasien—Abdeckblgch einbringen
Kante (D) des Abdeckbleches in das Profilblech des Seitenblecheg einseizen.

Punktschweissen (Punktschweissgerit)

- an Seitenblech (ABD)
- an Radkastes (DEFI)
- an obere hintere Traverse (Abb. 1 und 2) (FGHI)

Oberes Eckblech zur Befestigung einbringen und mit Klemmezangen halten

Eckblech (1) an Seitenblech und. Radkasten punktschweissen
(BC und CD)

Abdeckblech und Eckblech (1) an Seitenblech anliten
{ABCD) -

\
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Werkzeug

" Zur Durchfiihrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werdea

AUSBAU (s. Skizze 100)
Radkasten ausschneiden

{AB) (Abb. 1 und 3); (CDE) (Abb. 3); (FGHI) {Abb. 2); (JA) (Abb. 1} (LMNP und QRS) (Abb. 4)

Radkasien abnehmen

Schweisspunkte ausbohren und Verbindungsfldche des Radkastens ausschweissen
(AB) (Abb. 1 und 3), (CED) (Abb. 3); (FGHI) {Abb. 2) (JA) (Abb. 1) (LMNOPQRST) (Abb. 4}

7wischen J und A von unten nach oben bohren und durch Offnen des Profilbleches am Seitenblech 1&sen.

Mit Lotbrenner ausloten '
(AB) (Abb. 1 und 3); {CD) (Abb. 3); (HI) (Abb. 2); (MON) {Abb. 4)

ANMERKUNG: Inneres Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens nicht abnehmen

VORBEREITUNG

Vom Radkasten (Neuteil) das innere Abdeckblech des hinteren Seitenpfostens abnehmen. Schweisspunkte ausbohren
(AB) (Abb. 1 und 3) -

Verformungen oder Risse an den Schweiss- oder Schnittkanten durch Glitten, Schleifen oder Schweissen beseitigen

Lack von den Flichen entfernen, die zur Verbindung der Bleche dienen.
EINBAU

Hinteren Radkasten einbringen und mit Klemmzangen ausrichten
Kante N {Abb. 4) des hinteren Abdeckbleches in das Profilblech des Seitenbleches einsetzen.

Radkasten punktschweissen
(AB) (Abb. 1 und 3); {CDE) (Abb. 3) (FGHI( Abb, 2) (J) {(Abb. 1) (QRST und LMON) {Abb. 4)

Profilblech des Seitenbleches am Radkasienblech wieder verschliessen
(JA) .

Punktschweissen {Punkischweisszange)
{JA) (Abb, 1)
Léten
(A) {Abb, 1 und 3); {BC-CD-DE) (Abb. 3}; {(LM-MO und ON) (Abb. 4)
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Zur Durchftthrung dieser Arbeit braucht der Wagenkasten nicht auf die Messplatte gebracht zu werden

AUSBAU (s. Skizze 102)

Schweigspunkte ausbohren und Sicossstangenhalter von der hinteren unteren Wagenkasten-Traverse ausschweissen
{AB und gegengleich A'B’)
{BC und gegengleich B’C’)
(DE und gegengleich D’E’)

Stossstangenhalter abnehmen

Wenn moglich, untere Gewindeplatte {H) und obere Gewindeplatte (K} wieder verwenden

VORBEREITUNG (s, Skizze 102)

Verformungen, Unebenheiten oder Risse der Schweiss- oder Schnittkanten durch Glétten, Schleifen oder
Schweissen beseitigen -

Talle erforderlich, Gewindeplatie laut (Abb. 3) anfertigen

Haltebiigel fiir obere Gewindeplatte laut Abb, 4 anfertigen

M} verbinden, indem man die Auflagefléche des Teiles (L) unter die hintere Partie des
{. Beide Teile zentrieren, indem man die Locher N iibereinanderlegt (Abb. 2)

Gewindeplatie (K) im Inneren des Teils M {Abb. 2) einbringen und die Gewindebohrungen im Verhélinis zu den
Aussparungen des Teiles M zentirieren

Haltebiigel der Gewindeplatte in das Innere des Teiles M einfithren, wobel man die Gewindebohrungen der
Gewindeplatte mit den Aussparungen des Teiles M zeniriert .

Gesamtteil mit Klemmezangen in der richtigen Lage hallen

Haltebiigels der Gewindeplatie an Teile M und L punkischweissen (Schweisszange}
(PQ und gegengleich P'Q7)

Teile I. und M miteinander punk
(ORS und gegengleich Q'R’S

Werkzeug
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14

18

19

Oberes Ende des Haltebiigels der Gewindeplaite (K) zurﬁ,ékschlagen, um diese in der richtigen Lage zu halten
(T, Abb. 2)

Lack von den Auflageflichen enifernen, die zur Verbindung mit der hinteren unteren Wagenkasien-Traverse
dienen

(AB und gegengleich A’B’)
(BC und gegengleich B'C’)
(DE und gegengleich D’E’)

EINBAU {s. Skizze 102)

Gesamtteil Stossstangenhalter auf der unteren Traverse einbringen; hierbei nicht vergessen, die Gewindeplatte
Plakette (¥1) am unteren Teil einzuftihren (Abb. 1)

Gesamiteil mit Klemmzangen auf Traverse anflanschen

Stossstangenhalter an Traverse punkischweissen (Punktschweissgerit)
(AB und gegengleich A'B’)
(B*C*)
(D'E")

Punktschweissen (Schweisszange)
(BC)
(DE)

Schweissstellen glitten und schleifen

Teil lackieren und entdrdhnen

Werkzeug
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w

AUSBAU (Siehe Skizze 65 A)

Obere hintere Heckscheibe und deren Gummieinfassung von aussen abnehmen, nachdem man den Rand des Dichtungs -
gummis mit einem Messer abgeschnitten hat.

VORBEREITUNG

Scheibengummi fiir hintere obere Tir einpassen,

Hierfiir: Das Einsetzen von der unteren Mitte der Scheibe her beginnen und den Gummi in der rechten Ecke

biegen, um die Rille zur Aufnahme der Heckscheibe soweit als moglich zu vergrdssern.

Mit dem Einpassen des Gummis immer in der gleichen Richtung fortfahren. Den Gummi dehnen, so dass die beiden
Enden nach dem Einpassen wieder zusammensiossen. ’

ANMERKUNG:

Je hoher die Aussentemperatur ist, desto leichter ldsst sich diese Arbeit durchfithren. Wird die Arbeit in einem
kalten Raum durchgeflihrt, empfiehlt es sich, den Gummi leicht anzuwirmen (z. B. auf einem Heizkdrper).

In die fir die Aufnahme des Heckscheibenbleches vorgesehene Rille eine eingefettete Kordel einlegen von 3mm §
{"a'", Abb. 2), wobei sich die Enden in der Mitte des unteren Teiles {iberschneiden. Das Einsetzen dieser Kordel
wird erleichtert, wenn man das Werkzeug MR 3714-25 (Abb. 3) verwendet.

Einbau (Skizze 65 A)

Die mit dem Gur;xmi versehene Scheibe auf dem Blech der oberen Tirdifnung einbringen. Die Enden der Kordel
zur Innenseite der Tiir hin fihren. )

Gesamtteil mit Hilfe eines Gurtes (Leder oder Seilschnur) anflanschen, um die Scheibe richtig in der Fenstersffnung
zu halten.

ANMERKUNG:

Es ist not\._vendig, einige Filzstlicke zwischen Scheibe ﬁnd Gurt zu legen, um Kratzer auf der Scheibe zu vermeiden.

Die oberen und unteren gebogenen Ecken gut in der Fensteroffnung einsetzen.

Das Blech der Heckscheibeneinfassung in der Rille des Einfassungsgummis einsetzen, wobel man an einem der
Kordelenden zieht, wihrend eine Hilfskraft mit einem Gummihammer jeweils auf die Stelle klopft, an der das Kordelende

herausgezogen wird.

Niecht mit dem Gummihammer auf die Scheibe klopfen. Lediglich auf den dusseren Rand des Gummis klopfen, um
die Ecken genau in den Einfassungsrahmen einzupassen.

Das Einsetzen beenden, indem man mit dem Cummihammer auf die Gummirinder klopft, um die dussere Kante gut
anzudriicken,

Belag unter den inneren Rand der Gummieinfassung schieben, und zwar mit Hilfe eines Spachtels (os).

gen sich Falten im Susseren Gummirand, kbnnen diese mit dem gleichen Spachtel entfernt werden, indem man
n zwischen Gummirand und Tlrblech einfihrt. )

Werkzeug

Werkzeug MR 3714-25
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WICHTIGSTE ABMESSUNGEN DES WAGENKASTENS

ANMERKUNG: Abb., 1
Zwischen den Flilrungen der
vorderen Kotfliigel kann von
der Fabrikation her eine Tole=
ranz von + 2mm bestehen.

2442,5%5 N
I

Schnitt B
Abb, 2 Abb. 3 Abb. 4
Schnitt A Schnitt A schnitt A agks 15 o B:66.2
bis Oktober 1956 Oktober 1956 bis April 1958 ab April 1958 swischen den Flichen
I =% R
!
E
100
H e =
-80.2
ANMERKUNG;
250,05 Von der Fabrikation her kann
sich die Achse einer Bohrung

5

der hinteren Schwingarmnabe

bis auf &mm von der Achse der
der anderen Bohrung verschieben,
da die beiden Achsen zueinander
paralilel liegen.
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KONTROLLE EINER VORDEREN WAGENKASTENEINHEIT

{ohne Ausrichten auf Mes splatte)

STELLUNG DER BEFESTIGUNGSPUNKTE FUR
DIE VORDERACHSHALFTEN

ab April 58

Lehre {verkauft unter Nr.

Kontrollstab (verkauft unter Nr. 2632~T)
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KONTROLLE EINER HINTEREN WAGENKASTENEINHEIT

(ohne Aufsetzen auf eine Messgplatie)

Kontrolistab
(verkauft unter Nr, 2632=T)
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KONTROLLE DER VORDEREN EV_ACENKASTENEINHEIT

(bis September 1962)

Lehre MR 3454-140
nicht verkauft

Kontrollstab verkauft unter Nr, 2632-T

Vordere Traverse mit Anschligen fir
Ersatzrad (ET-Nr. D 741-T)

B
‘\}‘\\5\\\‘\,‘\\'\
Rt

LEHRE MR 3454=110

nicht verkauft LEHRE

verkauft unter Nr, 2631=T
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SCHNELLE KONTROLLE OHNE AUSBAU

KONTROLLE DES RADSTURZES

Abb, 1 = ANWENDUNG DER KONTROLLVORRICHTUNG

Abb, 2 = GENAUE GRADEINTEILUNG

Die Schnur muss diesen Teilstrich berlihren. .,
/
Die Differenz zwischen der rechten und der /
/
inken Seite des Fahrzeuges darf 1mm nicht /

iiberschreiten /’

/

4
iD S -1 =15 six
S tb/ Y M- HZ-HY

| hix

I 7
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i ';}} ]:,3, 1; 1.?% ‘é} O(SH %
Lt ;3.;“ Bhil T23-7ss £

KONTROLLYVORRICHTUNG
verkauft unter Ni. 2814=T
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SCHNELLE KONTROLLE OHNE AUSBAU

KONTROLLE DER STELLUNG DER SCHWINGARME

VORRICHTUNG MR 8756=20
nicht verkauft

Beziiglich der Masse und Anwendung

dieses Gerdtes wenden Sie sich bitte

an unsere Technische Abteilung.
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AUSWECHSELN EINES VORDEREN SEITENPFOSTENS UND

EINES SEITLICHEN SPRITZWANDRBLECHES

LEHRE

verkauft unter Nr. 263 =T
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